Geschichte der Jiinkerather

Eisenindustrie

Im Jahre 1987 blickie Jinkerath auf 300 Jahre
Eisenverarbeitung zuriick. Ein Grund mehr, sich in
der Chronik ausfithrlich mit dem Jiinkerather
Eisenwerk zu beschiftigen.

Die Eifel besitzt beim Abbau von Erzen und deren
Verarbeilung eine lange Tradition. Fiir Jiinkerath
ist diese Tatsache von besonderer Bedeutung. Die
Jiinkerather Fisenindusirie hat alle Hihen und Tie-
fen der Eifeler Eisenverarbeitung mitgemacht, Jone
Griindung und ihre Entwicklung tiber Jahrhunderte
bis in die Gegenwart, sollte in grofiem Mabe mit
dazu beitragen, daB Jinkerath fiir viele Menschen
eine Arbeitsmoglichkeit botl und bietet,

Eisenherstellung in der Eifel in
vorrimischer und rémischer Zeit

In der Eifel hielt das Eisen um 700 v, Chr. seinen
Einzug. Es entwickelte sich die Hiinsriick-Eifel-Kul-
tur, die als wesentlicher Abschnitt der Eisenzeit
nach ihrem Hauptverbreitungsgebiet henannt
wurde (700 bis 250 v. Chr.).

Der bedeutendste Fund ist ein Fisenverhiittungs-
platz bei Hillesheim, nach P. Neu eines der iltesten
Rennfeuer nordlich der Alpen /1/.

Wie sahen die Cisendfen aus?

Die (fen standen an einem Abhang und waren von
der Talseite aus zuginglich. Der Windkanal wurde
unter Berlicksichtigung der Hauptwindrichtung
gebaut. Ak 300 v. Chr. fiihrte man Luft mit Hilfe von
Blasebilgen zu. Der Ofen bestand aus Stampflehm
und war kuppelartiz gewilbt. Oben befand sich die
Gicht zum Beschicken des Ofens und als Rauchab-
zug, Erz und Holzkohle wurden schichtweise zuge-
fiihrl. Durch die fliissige Schlacke sank das
zuniichst fliissige Eisen ab. Zuerst licf man die
Schlacke auslaufen [, rinnen”) bew. nahm den erkal-
teten Schlackenklumpen, die ,Ofensan®, aus dem
Ofen heraus, Dann wurde mit einer Zange die
SLuppe” (lal. Lupus = Wolf), ein teigiger Eisenklum-
pen mit Schlackenresten, gegriffen /2/,

Die Germanen fithrten die Ofen etwas anders, so
dal sie einen besseren Siahl herstellen konnten /37,

Fiir die Eiflel sind beide Verfahren von Bedeutung,
da Kelten und Germanen hier siedelton.

Diese Verfahren fanden bis zum Mittelalter Anwen-
dung und behielten den Namen, in unsere Sprache
aus dem Keltischen {bersetzl, Rennfeuerver-
fahren®.

Im Zuge der Eroberung Galliens riickien 50 v. Chr,
rimische Legionen unter Caesar in die Eifel ein. Die

Rimer wurden wie in so vielen Bereichen auf dem-

Gebiet der Berg- und Hiittenkunde die Lehrer unse-

rer Vorfahren. Sie forderten den Abbau wvon
Brauneisenstein und die Erzeugung von Eisen, leg-
ten Schiirfgruben an, sogenannte Pingen.

Riimische Eisenschlacken fand man in Jinkerath
bei der Freilegung des Kastells im Bereich eines
Hauses (vgl. Kapitel Riimische Ausgrabungen und
Fundstiicke™). Diese Entdeckung [hrt zu dem
Schluft, daB Eisenverhiittung in Jinkerath zumin-
dest bis in riimische Zeit zuriickzuverfolgen ist, da
das Erz nichi weil transportiert, sondern in der
Nihe verhiittet wurde /4/.

Mittelalter (von der Frankenzeit
bis zum 15. Jahrhundert)

Um 450 n. Chr. vertrieben die Franken die Bomer.
Die Eisenverhiittung ging zuriick und lebte erst im
Hochmittelalter wieder auf. Die erste urkundliche
Nennung Jinkeraths (1213) hing vermutlich, wie
bereits erwihnt (vgl. Kapitel Die erste urkundliche
Erwihnung Jinkeraths®), mil der Steinfelder
LLisenindustrie” zusammen.

Seit dem Hochmittelalter entwickelte sich die
CEisenindustrie” im Schleidener Tal, durch den
Zuzug von wallonischen (Belgien) Spezialisten ge-
fordert.

In der mittleren Eifel entstanden die Hiitten von
Jinkerath und Kronenburg., Erstaunlicherweise
gibt es in Jinkerath bereits fiir 1368 Hinweise aul
eine [isenhiitte /5/. Durch die Zugehorigkeit der
Herrschalt Jinkerath zu Schleiden (Linie Schleiden-
Jinkerathl, das bereits zu den Eisenverarbeitungs-
zentren gehirie, ist nicht auszuschlielen, dalb die
Jilnkerather Hiitte auf die Einwirkung der Herren
von Schleiden zuriickgeht. 1425 wurde der Eisen-
hammer in Jiinkerath nochmals beim Verkauf der
Herrschalt an Manderscheid erwihnt,

Technische Entwicklungen im Mittelalter

Die Wasserkrall entwickelte sich als Antriebsener-
gie fiir Himmer, Blasebdlge und Pochwerke, Jinke-
rath war eine der Ilitten mit neuer Technik.

Die sozialen und wirtschalllichen Verhiilinisse las-
sen sich wie folgt zusammentassen:

— fiir die Bauern im kargen Hochland der Eifel eine
interessante  Nebenerwerbsmiglichkeit, da das
Klima ungiinstig ist und im Erbrecht Healteilung
praktiziert wurde, die die Hife verkleinerte

—der Arbeitskriillebedarl ciner Hitte war gering
(ca. zwilf Mann)

—in der Lifel gingen die Arbeiter immer wieder in
dieselben Hittenbetriebe und nicht wie zum Bei-
spiel im Hunsriick auf Hittenreise, Dadurch bil-
dete sich eine Facharbeiterschicht, auf die jede
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Hiitte zuriickgreifen konnte. Diese kannien sich in
den speziellen Fertigungs- und Verfahrenstechni-
ken hestens aus. Die Eifel besitzt also eine sehr
alte Industriearbeiterschall”,

— Die technologische Entwicklung wurde von aus-
wiirtigen Fachleuten getragen. Ab dem 12, Jahr-
hundert zog man wiederholt Wallonen als Fach-
krifte zur Arbeit heran /6/.

Die Eifeler Eisenhiitten der frithen
Neuzeit (ab 15. Jahrhundert)

Gegen Ende des 14, Jahrhunderts gelang es zum
erstenmal, Eisen kontrolliert zu verfliissigen und »u
vergieBen, was die Geburtsstunde der EisengieBerei
bedeutete /7/. Die alten Rennfeucridfen wurden im
Laufe der Zeit immer hither gebaut, SchlieBlich war
es guch nach Einfiihrung der wasserkraligeiriehe-
nen Blasebiilge nur noch eine Frage der Zeit, bis die
Ofen hoch genug waren, um Temperaturen im
Bereich von 1400 Grad Celsius zu erzielen; denn
mit diesen Temperaturwerten ist Hisen zu vergie-
Ben. Diese Ofen nannte man .Hochéfen® /8/.

Die Eifeler Fisenindustrie erlebte um 1300 cine
Bliitezeit, In seiner ,Cosmographia® schrieb Seba-
stian Miinster (1489 bis 1552):

JUnfern der graveschafft Manderscheid in den herr-
schaffien Keila, Kronenburg und Sleida im Thal
hellenthal macht man firbiindig gut Schmiedeey-
sen, man geuBit auch Eysen Oelen, die ins Oberland,
Schwaben und Franken verkaufft werden.”

Die Griindung der
Junkerather Hiitte 1687

Am 14, Mai 1687 schlug die Geburtsstunde des
neuen Jinkerather Hiittenwerkes, als Gral Salentin
Ernst dem Hiittenmeister auf der Ahrhiitte, Johann
de L'Eau, den Grund und Boden zur Errichtung
eines Hiittenwerkes zur Verfiigung stellte. Cigent-
lich handelte es sich hierbei nicht um cine Neugriin-
dung. da bereits im 14 und 15. Jahrhundert ein
Eisenhammer existierte. Wann und aus welchen
Grinden dieses Vorliuferwerk zugrunde ging, 16t
sich nicht mehr mit absoluter Sicherheit nachwei-
sen. Der Untergang des Werkes scheint aber in
Verbindung mit dem Wechsel zum Herrschalisbe-
reich Manderscheid-Blankenheim (1488} zu stehen.

Die Grafschaft Blankenheim spielte eine aufTallend
passive Rolle bei der [isenverhiittung. Sicherlich
erlitt die Eifeler Eisenindustrie durch die Kriegswir-
ren im 17. Jahrhundert erhebliche Rickschlige.
Rund 40 Jahre nach dem 30jdhrigen Krieg erholte
sich die Wirtschaft von dessen katastrophalen Fol-
gen. Erst das Wirtschaftssystem des Merkantilis-
mus' brachte die Blankenheimer Grafen wieder auf
den Wert der Eisenindusirie, so dall sich Graf Sa-
lentin Ernst entschlof, die Jinkerather Hiiile neu
aufzubauen. Die Griindug ist als eine MaBnahme
der Wirtschaftsfirderung zu verstehen.

In der Grindungsurkunde vom 14, Mai 1687 heilit
es:

SWir Salentin Ernst, Graf von Manderscheid-Blan-
kenheim . . . tun hiermit kund und bekennen, da wir
seit vielen Jahren beobachteten wie unsere bemach-
barten Herren und Vettern in ihren Eisenhiitten-
werken sich selbst und mehr noch ihren Untertanen
durch kontinuierliches Gewerbe Nutzen schafften,
dal wir zur Errichtung desgleichen in unserer Graf-
und Herrschaft dem fiirstlichen Arembergischen
LandschultheiBen und derzeitigem Hiittenmeister
zur Ahrhiitte, Johann de L'Eau, und seiner Gemah-
lin, Anna Maria Ruth von Asp, gniidigst bewilligt
und gestattet haben, cin freies Hiittenwerk auf beste
Manier, und wie es thm von Nutzen scheine, in
unserer Herrschall Jinkerath an der Kyll auf unse-
rem eigenen Grund und Boden »u errichten, wie wir
auch hiermil fiir uns und unsere Erben und Nach-
kommen dieses gniidig bewilligen, erblich und ewig
mit anderen uns eigenen Gitern eine Hiittengerech-
tigkeit mit dem erforderlichen Platz iibertragen,
woraul’ notwendige Wohnungen, Scheunen, Stal-
lungen und andere notwendige Gebiude, Biume
und Gérten, ein oder zwei GieBwerke, Schmicden
und grofen und kleinen Hammer . . ., eine Schor-
renmiihle, dem zum Hiittenwerk erforderlichen
Kohlenschuppen, Abladeplitze fiir das Erz und
Arbeiterhiitten gesetzt werden kinnen_®

Der Standort des Hiittenwerkes lag also auf
geschichtstrichtigem Boden, nimlich neben der
Stelle, wo die Romer das Kastell ,Icorigium® erbaut
hatten, dessen Uberreste damals noch gut sichtbar
gewesen sein miissen,

Bei der Auflistung der Gebinde wird der wichtigste
Teil, der Hochofen, und auBerdem der Hiittengra-
ben nicht erwiihnt. Der Hochofen mul schon da
gewesen sein, was auf eine lingere Vorbercitung
sowie auf den 1368 und 1452 erwihnten Fisen-
hammer hindeutet.

Der Bauplatz wird in der Griindungsurkunde genau
beschrieben:

-Erstens iibertragen wir die ganze uns eigene Ring-
mauer, wie sie jetzt mit Eichen umgeben und zwi-
schen der alten und der nunmehr durch uns einge-
leiteten neuen Kyll gelegen ist, sami der kleinen
lings der alten Kyll aufwiirts gelegenen ahgestock-
ten Wiese, und ferner iibertragen wir die gnidige
Vergiinstigung, die ober- und unterhalb der Ring-
mauer zwischen alter und neuer Kyll gelegenen und
unseren  benachbarten Untertanen zustindigen
Wiesen zu akquirieren. Sodann geben wir den Platz
unter unserem Tiergarten zwischen der alten Kyll
und dem Hiittenteich, ferner das Bichlein am Tier-
garten, sowell es zur Steinwische dienen mulf und
den Wald iiber dem Hiittenteich unterhalb des
Fahrweges den Berg hinaul bis oben, wo die Grenz-
mark gesetzt ist und von da hinab zum Eichen-
baum, wo eine Marke steht, welches alles in die hier
beschriebene Freiheit einbegriffen sein soll.

Bei der mit Eichenstimmen umgebenen Ringmauer
handelte es sich um den alten Rémerwall zwischen
der altem und der neu angelegten Kyll.
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nirdlich des alten

Hiittempverkes
LLastellum feoriginm®. Bis etwa 1800 ist auch die
Hitttenmarke IR" fiir Jiinkerath /117

Bie  Lage des

Zum schnellen Gedeihen des Hiittenwerkes statiete
der Graf den Hittenmeister mit Nutzungsrechten
und Privilegien groBziigig aus.

<Weiter haben wir ihm zu seiner hesseren Erniih-
rung zugesagt, neun Morgen Land von unseren
Untertanen gegen andere Giiter aus unserem Besitz
auszutauschen und abstecken zu lassen und besag-
tem Hiittenmeister zur Ackergewinnung ibertra-
gen, Und wir haben dies alles wohlbedacht den
Eheleuten, ihren Erben und Nachkommen iibertra-
gen und bewilligen zur Errichtung des Hiittenwer-
kes 40 Eichenbfume aus unserer Grafschaft und
digjenigen an der Ringmauer, wo die Wohnung
erbaut wird, da iiber die Kyll eine Briicke gebaut
werden muf, zu deren Unterhalt wir fir kiinflige
Zeit das notwendige Holz geloben.

Weil uns untertinig berichtet wurde, daB in der
Hiitte viel Ruten und Kleinholz gebraucht werden
und man solches nicht schnell ersetzen kann, wobei
dem Hittenwerk Schaden erwachsen kann, so
gestatten wir ein fiir allemal unserem Firster, sol-
ches Holz im Feusdorfer oder Ginnersdorfer Wald
zu schlagen, jedoch mit der ausdriicklichen Bedin-
gung, dal dabei kein MiBbrauch geschehe.”

Dem Hiittenmeister war es gestatlel, den Weg zur
Glaadter Kirche durch den Tiergarten zu nehmen,
Zu diesem Zweck erhielt er einen Schliissel fiir das
Tiergartentor mit der Bedingung, dali er jemanden
zum Verwahr anvertraut werde, der jederzeit dafiir
zu sorgen habe, dall das Tor immer wohl verschlos-
sen sei und durch sein Versfumnis kein Wild ent-
komme”. Er sollie sireng dariiber wachen, dal
keine Hunde EinlaB finden, keine Hiittenarbeiter
den Tiergarten betreten, sich keiner mit Gewehr
oder Hund darin sehen lassen, im Winter keine
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neuen Pfade getreten werden, damit das Wild kei-
nen Schaden erleide.

Um den Betrieb aufnehmen zu kinnen, hatte der
Graf auch [ir die Erzlieferungen gesorgt, indem er
mit dem Grafen von Arenberg einen Vertrag iiber
Lieferungen aus dessen Gruben abschlof.

Weil eines Hiittenwerkes Grundlage der Eisenstein
ist und soleher aus dem Arenberg'schen Lommers-
dorfer Bergwerk gewonnen werden muB, wir aber
vernehmen, dab es zwischen den fiirstlich Aren-
bergischen Commis® der Stahl- und Ahrhiitten und
den Miillenborn-Kronenburger Hiittenmeistern des
Steins wegen oft Schwicrigheiten gibt, so haben wir
Ihre fiirstliche Gnaden von Arenberg um Bewilli-
gung ersucht, daB solch notwendiger Eisenstein
an das Jinkerather Hittenwerk ausgegeben
werde . . "

Daneben war es dem Hiittenmeister erlaubt, inner-
halb der Grafschaft Blankenheim ,allerorthen nach
Belieben Hisenstein auffsuchen undt aufigraben zu
lassen, unb aber deB also erfundenen Eisensteines
den zehendlen Wagen vorbehaltendt”,

Die fir den Hiittenbetrieb notwendige Holzkohle
sollte zuerst dem Hiittenmeister angeboten werden.

Genau und eingehend regelte der Graf aber auch die
persinlichen Vergiinstigungen und Freiheiten® des
Hiittenmeisters:

w. .. weil die nichst gelegenen Dirfer den meisten
Nutzen vom Hiittenwerk genielien, sollen als Brenn-
holz fiir das Hauswesen durch den Oberférster jihr-
lich Anfang Mirz im Escher Wald 16 und im Feus-
dorfer Wald 163 Klafter® gehauen werden, ehe der
Saft ins Holz steigt. Ferner bewilligen wir hiermit
ein fiir allernal dem Hilttenmeister oder dessen Ver-
walter die Fischerei in der alten Kyll, wo alte und
newve Kyll zusammenflieBen. Sodann den Hiien-
teich, soweit dieser nicht zum Tiergarten gehirt.
Gleichwohl sollen noch unsere Erben das Recht
haben, Wasser abzuleiten, wenn das Hiittenwerk
betrieben wird.

Weiter bewilligen wir, solange das Hiittenwerk
betrieben wird, die Freiheit Wein, Bier, Brannt-
wein, Tabak, Obst, Leder, Leinwand und Wollluch
zu verkaufen, jedoch mit dem Vorbehalt, dal Wein,
Bier und Branniwein nur in der Hiitte von den zum
Werk gehirenden Arbeitern und von denen, die
dort abzurechnen oder sonst zu schaffen haben,
konsumiert wird.”

Der Graf erlaubte dem Reitmeister auBerdem, im
Hiittenbereich eine Mahlmiihle, ein Back- und
Brauhaus zu errichten. Allerdings durften auf der
Miihle andere nicht mahlen, damit er in seiner
Burgmiihle keine Verluste erlitt. Falls Fruchimangel
und Hungersnot die Untertanen zwang, Friichie
und Brot .auBer Landes” zu holen, sollte dem Hiit-
tenmeister auch erlaubt sein, denselben Brot gegen
Geld oder Lohn abzugeben.

Alle Arbeiter und Angestellten des Hiittenbezirkes
waren befreit von vielfiltigen Abgaben. Dazu gehir-
ten Steuern, Akzise (Lebensmitielstever), Wacht-
fron, Dienst auf dem Jinkerather Schloli, Kurmuth



(Erbschaftsstener), Reichs-, Kreis- und  Tiirken-
steuner, Einquartierung und aller herrschaftlichen
Umlagen. In Kriegszeiten war der Hiltlenmeister
zur Wohnung im Jlinkerather Schlob herechtigi,
LWir gestatten dem Haushalt des Hiltlenmeisters
oder dessen Verwalter in  Kriegszeiten freies
Obdach in unserem Schlol Jinkerath und benen-
nen dafiir allemal, die in heutiger Zeit also genannte
Hofmeisterstube und Kammer im ErdgeschoB bei
dem alten Backhaus.”

In Gerichtssachen unterstanden die Hiittenleute
nicht der griflichen Kanzlei, sondern dem Gralen
persinlich mit der einzigen Ausnahme, dal} die
Herrschaft abwesend war und sich Toischlag und
sonstige schwere Verbrechen ereignet hitten.

Das Hiittemwerk wurde der Pfarrei Glaadt unter-
stellt,

Da die landwirtschaliliche Versorgung fir den
damaligen Iiittenbetrieb von existentiellor Bedeu-
tung war, wurde der Oberschultheif von Esch
beauftragt, in den Gemeinden Feusdorf und Gin-
nersdorl dem Hiittenmeister Weideland fiir drei
Kithe und zwei Plerde zu bewilligen,

Die Pacht legte man wic folgt fest: Im ersten Jahr
des Bestchens war die Hiitte abgabe- oder pacht-
frei; im zweiten und dritten Jahr zwilf Reichstaler,
und vom vierten Jahr an waren jihrlich 25 Reichs-
taler zu zahlen. Sobald Hammer und Frithschmiede
in Beirieb geselzl werden, erhithie sich die Pacht
auf 30 Reichstaler.

Sofern das Hiittenwerk durch Feuer, Blitz oder
Krieg zerstiirt oder wegen Krankheit stillgelegt wor-
den sollte, ruhte fiir diese Zeil die Pachtzahlung.
War jedoch alles {iberstanden, bestand fiir den Hiit-
tenmeister die Pflicht, die Hiitte instand zu setzen
und die Pacht zu entrichten.

Um einer Zersplitterung durch Erbteilung vorzu-
beugen, wurde bestimmt, daB nur durch zwei
geteilt werden durfte. Falls die Hiitte nach einer
Zerstiirung nicht wieder aufgebaut werden sollie,
war der Hilttenmeister verpflichtet, fiir die Woh-
nung nebst Lindereien und Fischered jihrlich zehn
Keichstaler Pachl zu zahlen.

LS50 geschehen aufl unserem residentz SchloB Blan-
kenheimb den 14, Mai 1687."

Der erste Hittenmeister, Johann de L'Eau, besalb
wie die anderen Heitmeister' eine gehobene Stel-
lung. Sie entstammien meist dem niederen Adel
und trugen den Adelstitel. So war e¢s auch bei
Johann de L'Eau, im Gegensatz zu seinen biirgerli-
chen Nachfolgern. Johann de L'Eau, Sohn des
Aremberger Reitmeisters Gerhard de L'Fan, zog
Fachleute der Liitticher Eisenindustrie in die Eifel.
In Jiinkerath beschifligie er 1688 Henri le Gouver-
neur, Simon le Gouverneur und Bertrand Personne
de Juslenville /1/16/.

Die Vertrauensstellung Johann de L'Eaus beim Gra-
fen war so grol, dali er ihn zum LandschultheiBen
bestimmte. Eine wallonische Abstammung de
L'Eaus ist auf Grund des Namens abzuleiten. Als
Zeichen ihrer privaten Adelsprivilegien besald die

Familie de L'Eau ein eigenes Wappen. Auch das
ehemalige Wohnhaus von 1770 zeugt von der Wohl-
habenheit des spiteren Hiittenhesitzers.

Johann de L'Eau brachte sehr viel Erfahrung mit,
da er bereits Reitmeister auf der Ahrhiitte gewesen
war,

Das Hattenwerk stellte eine rechtliche und wirt-
schaliliche Einheil dar.

Die Jinkerather Hiitte
im 18. Jahrhundert

Wie arbeitete ein Hiitte damals? Dem Zeilgenossen
diirften zunichst die zur Iiitte gehirenden Wasser-
rider (meistens fiinfl sowie der Hochofen aufgefal-
len sein, Die Rider trichen Hochofengeblise, das
Geblise der Frithschmiede, das Hammerfeuer, den
Hammer und die Schorrenmiihle an.

In der Schorrenmiihle ader Pochwerk zerkleinerten
auf und ab pochende Holzbalken das Erz und
ebenso die Schlacke, um die wiederverwertbaren
Eisenreste neu einschmelzen zu kiinnen. Der Hoch-
ofen wurde mit Erzen, Holzkohle und Zuschligen
beschickt. Die Zusammensetzung war das Geheim-
nis dor Reitmeister, deren Erkenntnis auf Erfah-
rung beruhte, zum Teil seit Generationen weiterver-
erbt. Die Erze wurden aus der Umgebung herbeige-
schallt, die Holzkohle kam aus den umliegenden
Wiildern.

Die Beschickung erfolgte dber die Hottkau® (Gicht),
diee mit Schubkarren hefahren wurde, Die durch das
Geblise angefachie Holzkohlenglut erschmolz das
Eisen, und die Holzkohle redurierie® es. Durch die
Fithrung des lHochofens war es miglich, entweder
weilles Roheisen oder graues Eisen zu erzeugen.
Aus weilem Roheisen erzeugte man Stabeisen
(Stahl), woru wunéchst drei bis vier Meter lange
dreikantige Blicke vergossen wurden, Die Form
driickte man mit Hilfe sines Holzmodells vor dem
Hochofen in den Boden, der aus einem feuchten
Lehm-5and-Gemisch bestand. Aus dem Abstichloch
flo} das Eisen direkt in die Blocke [, Ginzen”). Die
LGinze” wurde nun in der Frihschmiede® gefrischi.
In der Eifel war hierzu ecin spezielles Verfahren
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Entwarf D, Wald, Gieflerei Inst. Entrommen'31/

entwickelt worden, das ,Wallonenschmiede” oder
.Schleidener Thalsarbeit® genannt wurde, denn es
war im Mittelalter von zugewanderten Wallonen im
Schleidener Tal eingefihrt worden /6/.

Zum Vorfrischen im Hochofen, um es anschlieBend
schneller fertigzufrischen, [rischte man mit weniger
Holzkohle und senkte den Kohlenstoffgehalt von 5,7
— 2.7% auf 0,65 = 0,1%". Das Frischfeuer bestand
aus viereckigen Kiisten mit doppelter Bodenstiirke.
Dahinter waren zwei Blaschilge angeordnet, die
iiber eine Welle mit einem Wasserrad verbunden
waren, Jeder Balg besal eine kuplerne Ditse, die bis
zum Frischfeuer reichte. Die Ginze hielt man mit
der Spitze in bestimmtem Abstand zur Diise ins
Irischfeuer. Das Eisen wurde dickfliissig und ent-
kohlte. Es bildete sich ein teigiger Klumpen, die
Luppe, die der Hommerknecht zum Hammer trans-
portierte /11/, Diese Arbeitsteilung zwischen Fri-
schen und Ausheizen am Hammer garantierte
hihere FProduktivitit und bessere Qualitit. Die
Hammerschmiede bestand aus Herd (Schmiede-
feuer) und dem eigentlichen Hammerwerk, Nur am
Tag war es in Betrich und beschiftigte drei Perso-
nen: zwei Hammerschmicde und dem Hammer-
knecht /12/.

Unter dem Hammer formten sie die noch warmen
Luppen zu Stahlstiben um.

Das gewonnene Stabeisen diente zur Herstellung
von Wagenachsen und Radbeschligen. Ab 1800
lieferte man verstiirkt an die Liitticher Waffenfabri-
ken, die Flintenliufle daraus fertigten.

Ab 1805 lieferte die Jinkerather Hiitte groBe Men-
gen Stabeisen zur Befestigung des Hafens von Bou-
logne /11/.

Das graue Eisen vergoll man. GuBprodukte waren
Kochtipfe, Kanonen, Kanonenkugeln, Ofen- und
Kaminplatten. Die Takenplatten und andere Kunst-
gubBerzeugnisse wurden im HerdguBverfahren
gefertigl, daher die Bezeichnung Herdplatten®. Aufl
dem Boden stellle man ein Lehmbett her, in das
man ein Holzmodell eindriickie. Spiter gelang es,
den Formstoft durch Beimengen von Sand »u verfei-
nern, wodurch die Abdriicke genauer wurden. Als



Modelle  benutzte man  zuniichst einfache
Gebrauchsgegensiinde wie 2z, B, Pfeifen oder reli-
gidse Gegenstinde wie Rosenkriinze und Kreuze
/134

Bald fanden aber auch anspruchsvolle Maotive als
Modelle Anwendung, auf Holzplatten eingeschnit-
ten. Anfangs griff man auf Holzminiaturen zuriick,
die Kunstschreiner zur Verschiinerung von Mibel-
stlicken herstellien. Als die Produklionspalette
einen bedeutenden Umfang erreichi hatte, wurden
Modelle speziell [Ur Herdplatten hergestellt. Es hil-
dete sich ein newer Berufsstand heraus, der For-
menschneider. Hatte der Former die ,Modeln®, im
Eifeler Sprachgebrauch ,Leisten” genannt, in den
Lehmboden, den , Herd®, gedriickt, prefite er an den
Rand der Model” Sand und entfernte anschlieBend
die ,Leiste”. Auf dem Boden war die Negativiorm zu
schen, in die Eisen gegossen wurde, entweder
direkt vom Ofen durch einen GieBkanal oder mit der
GieBkelle. Nach dem Erstarren und Abkiihlen zer-
schlug man die Form, hob die Eisenplatte heraus
und putzte sie. Anschliefend bemalte man sie bunt,
was bei Wappendarstellungen erforderlich war.
Nach dem Herdgubverfahren wurden auch die
Grabkreuze und Reliefs gegossen, mitunter auch
Figuren, die dann auf der Riickseite plait waren
15/,

In den Eifeler Hilttenwerken wurden zumeist zehn
Arbeiter beschéftigt: Am Hocholen zwei Schmelzer
und Aufgeber, am Frischfeuer zwei Frithschmicede,
am Hammerwerk zwei Hammerschmiede und ein
Hammerknecht und an der Schorrenmiihle ein
Mann, der sie bediente, Die Arbeiter kamen meisi
aus unmittelbarer Umgebung des Reitwerks /12/.

Sie trugen einen langen weillen Kittel aus grobem
Leinen, dartiber ein Schurzfell aus Leder, das iiber
die Schultern hing und den Vorderleib bedeckte,
schwere Schuhe mit Ndgeln beschlagen und Gama-
schen bis in Kniehiihe. Den Kopf zierte cin Filzhut,
dessen breiter Rand zum Schutz vor Funken ins
Gesicht gezogen wurde. In der Ndhe des Hochofens
befand sich das Hittenhiduschen, in dem die
Werksleute ihre Mahlzeiten einnahmen. Ein alter
Schrank diente als Vorratskammeoer, in den man
Schwarzbrot, Kartoffeln, Butter, Speck, Kaffee, die
Pleife, den Tabak, das Tabakmesser, die Schnaps-
flasche und noch andere Dinge packte. Jeder kochie
sich selbst. Kamen die Arbeiter aus entfernten Dor-
fern, brachten sie sich die Lebensmittel fiir die
ganze Woche mit /12/,

Wer Hiittenarbeiter werden wollte, der mubite drei
Jahre _in die Lehre gehen®. Hammer- und Friih-
schmiede wurden gedingt, manchmal mehrere
Jahre. Die anderen Hiittenleute nahm man zu
bestimmten Lohnsiitzen an, Im ibrigen waren sie
Akkordarbeiter, die beispielsweise fir den Zentner
unter dem Hammer gereckies Eisen ihren Lohn
erhielten. Nicht selten bliehen die Hiittenarbeiter 30
bis 40 Jahre in ein und demselben Werk /6/11/.

Die Jinkerather Hitte lieferte GuBwaren wie Tapfe,
Ofen- und Kaminplatten oder Eisenhalbzeug fiir
Schmiedeprodukie wie Wagenachsen, Beschlage

Wallonschmiede oder Schieidener Thalsarbeit. Im
Hintergrund der Schmiedehammer. Gemilde von P.
Hillestram, aus 5. Ronnow, Stockholm 1929, entnom-
men /77,

und landwirtschaftliche Gerfite in die nihere und
weitere Umgebung (Liittich, Koln usw.).

24 Jahre lang leitete Johann de L'Eau die Geschicke
des Jinkerather Werkes. Im Jahre 1711 kam der
Betrieh aber .unter den Hammer®. Jean de 1 Eau
war in wirtschaftliche Schwierigkeiten geraten, so
dali das Werk versteigert wurde. Der aus Blumen-
thal stammende Abraham Peuchen erstand das
Werk zuniichst als Pland,

Somit wurde wiederum der Einfluf des Schleide-
ner Thals® als Zentrum der Eifeler Eisenindustric
deutlich sichibar /167,

1735 trat Johann Heinrich Miincker als Schwieger-
sohn von Abraham Peuchen in das Werk ein.
Zunéchst betrichen die verschwiigerten Familien
Peuchen und Miincker den Betrieb nebeneinander
und nicht miteinander. Auch Abraham Peuchens
Sohn Theodor war bei der Vererbung nicht {iber-
gangen worden, sondern stand ebenfalls als Hiitten-
meister gleichberechtigt an seiner Seite.

Allgemein befanden sich die FEifeler Eisenhiitten
nicht in einer Hand, und eine innere Zersplitterung
der einzelnen Werke war offensichtlich. Die iiber-
wiegende Mehrheit war in viele Cigentumsanteile
aulgeteilt. Die Zersplitterung nahm sogar kuriose
Ausmabe an, daB manchmal die AnteilsgriBe nur
zwel bis drel Stunden Benutzung des Reitwerkes
betrug. In dieser Zeit war kein verniinftiges Stiick

_ GieMimpel Anschnitt
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Schema eines Gieftherdes fiir den Guf von Ofen- und
Kaminplatten, nach J. Schidlich, 1985, aus /327
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Im Bereich der ehemaligen Schleiferei, heute noch .die Schleif™ genannt, stand vermutlich der 1791 genehmigte
dritte Haommer der Hiitte Jiinkerath. Die Ruinenreste (Steinkhaufen), rechts im Bild, sind wahrscheinlich die
Uberreste dieses Hammers. Die Schiviferei mit Schuppen, links, ist als Fochwerk gebaut, das erst im 19.
Jahrhundert in der Eifel ablich wurde. Da auch die Schleiferei mit Wasserkraft betrieben wurde, baute die
Werksleitung sie an die Stelle des nicht mehr genutzten Hammers, da hier der Hiittengraben die entsprechende
Schleuse aufwies, der das Gefille fiir den Wasserradantrieb sicherstellte. Die Reste dieser Anlage sind heute
noch zu erkennen /337,

herstellbar /10/. Der Grindungsvertrag lich fiir
Jinkerath nur cine Zweiteilung zu. Trotzdem kam
es immer wieder zu Streitigkeiten zwischen den
Familien Peuchen und Miincker, so daB 1774 die
«anzerteilten® Platze und Gebiiude zweigeteilt wer-
den mubten,

Hiittenmeister Miincker trug zuniichst seine Vor-
stellungen iiber die Teilung des Werkes vor:

Er duBerte den Wunsch, daB die im Hiittenwerk zur
Aufstellung des Stabeisens befindlichen Plitze in
zwel Teile abgeteilt und dariiber gelost werden
sollte.

-Uber diefie plitze haben beyde Theile geloBet, und
ist gegen dem untersien friithe feiir’ {iber die Maur
abgetheilt worden. Von der Thiir bi an den in der
Maur sich befindlichen winckel, und, ist die Halb-
scheid® von der Thiir an dem Herrn Mincker, und
die andere Halbscheid dem Herrn Peuchen hifs an
seing daran stolende wasch eiBfen platz anerfallen,

Sodan an der waag die Halbscheid nach der Thiir zu
dem Herrn Peuchen, und die andere Halbscheid
dem Herrn Mincker bifi an sein wasch eillen platz
erfallet /17/.°
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Wenn eine ,wasserfloth” die Himmer beschidigen
sollte, trugen beide Seiten gemeinsam den Schaden,

Uber das untersie an das Hiittenwerk stoBende
Kohl- und Steinblech entschied ehenfalls das Los.

LHieriiber haben beyde Theile geloBet, und iBt das
abgesteinte steinblech vor der Herr Peuchen seinem
HauB erfallen an Herrn Miincker . . . und ist das
andere verblichen an Herrn Peuchen, Das Kohl-
blech aber soll unter ihnen gemeinschafftlich
gebraucht werden.”

Des weiteren forderte Miincker eine Entschidigung
fiir die Hrzwaschsielle, die abgebrochen werden
mubite. An dieser Stelle bauten sie gemeinschaftlich
einen Steinhammer (Pochwerk). Fiir den Fall, daB
die Hiitte durch einen Ungliicksfall zum Erliegen
kime, sollte jeder Teil die Hilfte des Schadens
tragen.

Sodann erfolgte die Aufteilung des sogenannten
«Klehe-Pesch™ {an Peuchen) und des dariiber lie-
genden  .giel rech® (an Mincker), die bisher
gemeinschattlich genutzt wurden.



Die des dfteren entstandenen Streitigheiton der bei-
derseitigen Migde filhrten zur Errichtung einer
Gartentiir durch die Familie Miincker,

Das Los entschied auch iiber das Gebiet jenseils des
«Thiergartenbidchelgens® (= Bisselbach), das zur
Hitttengerechtigkeit gehérte. Miincker erhielt alle
~atz auf der seithen nach seinem HauB, hingegen
der Herr Peuchen alle plalze jenseits des biichel-
gens”. Der hinter dem Hause Miincker belindliche
Lsteinriitsch™ teilte man mit Grenzsteinen ab allo
dab Herr Miincker selbe von seinem Hauli an hill an
die gesetzte steine haben solle, so weit nemblich
sein feld heraufl gehet”.

Anschlielend brachie Peuchen seine zu klirenden
Punkte vor:

Auf seinen Vorschlag sollie das Eisenmagazin, das
noch gemeinschafilich genutzt wurde, geteili wer-
den. Ferner sei die Schmiede mit einer Holzdecke
zu verschen, um das Holz darauf zu lagern. Beide
Seiten sollten die Kosten tragen. AubBerdem sei die
beiderseits genutzle Scheune aufzuteilen.

Der Abfluld des Miinckerschen Hauses bediirfe einer
Verlegung, womit Mincker sich einverstanden
erklirte. Fortzufiihren sei das gemeinsame Mihen
des Pesches”,

Peuchen forderte weiter, daB das hinter seinem
Haus auf Herrn Miinckers Wiese stehende Brannt-
weinhiuschen, wahrscheinlich  eine  Brennerei,
abgebrochen werden miisse,

Die an der Schmiede gelegenen kleinen Flichen
seien abgemessen worden, und das unter der
Schmiede befindliche dreieckige Plitzchen, samt
dem Plitzchen an der Scheue, sollie dem Herrn
Miincker, das andere aber bei Herrn Peuchen ver-
bleiben.

Dieser Teilungsvertrag, ausgefertigt am 23. Mirz
1774, ist unterschrieben vom Blankenheimer Kanz-
leisekretir Vanck sowie den Hillenbeireibern
Johann Theodor Peuchen, Johann Wilhelm Peu-
chen, Johann Heinrich Miincker und Abraham
Miincker /177,

Am 24, Oktober 1791 genehmigte die regierende
Grifin zu Manderscheid-Blankenheim und Freifrau
zu Jiinkerath, Augusta Reichsgrifin von Sternberg,
wihrend des Krieges gegen das revolutionére
Frankreich einen neuen Hammer:

SWir Aupusta, des Heil. RBom. Beiches Grilin von
Sternberg p. p. tun kund hiermit, dalff nachdem
unser getreuer Untertan und [Hiittenmeister Johann
Wilhelm Peuchen von Jiinkerath uns untertinigst
vorgetragen, was gestalte er zur Befirderung seines
Handels auf seiner sogenannien Dauertswiese,
unweil unter dem Hilttenwerk®, einen Hammer aufl
eigene Kosten anzulegen, entschlossen wiire, sofern
er die landesherrliche gniidigste Konzession dazu
erhalten mige, wir hier auf dieses libliche Vorha-
ben zu unterstiitzen zur Anlegung eines einzelnen
Frith- und Streckhammer die gebetene Konzession
in Gonaden thm Johann Wilhem Peuchen und seinen
chelichen Leiberben erteill haben und hiermit kraft
dieses unler nachsichenden Bedingungen erteilen:

1. Dab dieses Hammerwerk keine weiteren beson-
dere Freiheiten von Zoll oder gewiihnlichen Ab-
gaben oder andere Berechtigung zu Holz oder
Sonstigem geniefen,

2. Der Grund, worauf es gebaut wird, nicht aus der
Steucrrolle’ oder sonstigen Lasten gehoben sed,
sondern allen seinen vorigen Verbindungen, so-
wohl in Ansicht der Gemeinde, als des Landes
und der gnidigen Herrschall untergeben bleiben
solle.

3. Das Werk zwar auf das Wasser, welches das
Hiittenwerk treibl, gesetzt werden mige, jedoch
er Konzessionist dafiir haften solle, daB durch
diese Ableitung dem wirklich stehenden Hiitten-
werk am Ablaufe des Wassers kein Schaden,
Hemmung oder NMachteil geschehe,

4. Er Konzessionist flir diese Gestattung jihrlich
zehn Heichstaler und zwar Martini 1793 zum
erstenmal, das Werk mag betreiben worden oder
nicht, an unser Blankenheimer Rentamt zahlen
solle unter der Verwarnung,

(4 ]

- dal, wenn hierin oder an anderen obigen Punk-
ten ein Mangel erscheint, gegenwiirtige Konzes-
sion eo ipso erloschen sein solle /177

Das Hiittenwerk in der
franzisischen Zeit

1794 besetzten franzdsische Revolutionstruppen
die linksrheinischen Gebiete. Die Vorrechte des
Adels und der Kirche wurden aufgehoben. Von
besonderer Bedeulung fiir das Hittemwerk war,
dab das Haus Manderscheid-Blankenheim den
Anspruch auf die Hiitte verlor. Die Familien Peu-
chen und Mincker bliehen Hiittenhetreiber. Die
Besitzverhiltnisse sind aber schwer zu bestimmen.
De facto waren es die Familien bereits unter den
Grafen, de jure waren die Hiittenbetreiber Lehens-
nehmer, eine mittelalterliche, bereits  iiberlebte
Rechisform.

Die Franzosen iibergaben die Hitle der Familic
Peuchen-Miincker. Johann Wilhelm Peuchen erstei-
gerte als Maitre de forge® (Hilttenmeister) die
SWiesbaumerwiese unter Schulerbusch® in Glaadi.
Drei Jahre spiter erwarb er das Hofgut | Jinkera-
ther Herrenhof™ fiir 3525 Francs und eine Wiese in
Glaadt fiir 350 Franes /16/. Durch Versteigerung
brachte er am 18, Juni 1804 die Schlobruine mit
einer Scheune [ir 700 Francs zusammen mit Abra-
ham Miincker in seinen Besitz. Er ersieigerie also
Grund und Boden der Herrschaft, nicht die Hitten-
gebhiude und -einrichtungen.

Im Jahre 1808 erlosch mit dem Tod Abraham
Miinckers die Miinckersche Linie in Jiinkerath.
Bereits 17949 hatte Abraham Poensgen Liselie Peu-
chen, die Tochier von Johann Wilhelm Peuchen
geheiratet, Damit deutete sich der Ubergang des
Werkes in den Besitz der Familie Poensgen bereits
an,
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In dieser Zeit gingen die Geschiifie der Hiitte gut.
Dies hing natiirlich mit der gesamipolitischen Lage
durch Napoleons Politik zusammen. Seine Erobe-
rungskriege erforderten einen erhihien Bedarf an
Eisenprodukten. Die Kontinentalsperre hielt engli-
sche Eisen- und Stahlwaren fern. Die Eifeler Eisen-
industrie erlebte zum letztenmal eine Bliitezeit.

Durch die militirischen Miederlagen endeie 1814
die franzisische Herrschaft in der Eifel.

Der Niedergang der Eifeler
Eisenindustrie
im 19. Jahrhundert

In der neugegriindeten Rheinprovinz PreuBens
gehiirte das Jiinkerather Werk zur Gemeinde Feus-
dorf in der Biirgermeisterei Lissendorf. Fiir die Eifo-
ler und Jinkerather Eisenindustrie brachen nun
schlimme Zeiten herein, und viele Eifeler Eisenhiit-
ten sollten vor einem Uberlebenskampf stehen, den
sie verloren.

Die Griinde fiir den Niedergang waren vielschichtig,

Zuniichst entfielen die militirischen GroBauftrige.
Wesentlich stirker machte sich die Aufhebung der
Kontinentalsperre bemerkbar. Die englische Kon-
kurrenz strimte mit ihren preiswerten Produkien
auf den Markt. Obwohl Jinkerath noch nicht einmal
100 Kilometer von Kiln entfernt liegt, gab es in der
Rheinmetropole englisches Eisen preiswerter. Der
Transport iiber Wasser von England war zum einen
erheblich giinstiger als der Frachtweg iiber Land
von der Eifel aus, zum anderen waren englische
Produkte zwar nichi gualitativ besser, aber preis-
werter. Der Produktionsfaktor Holzkohle hat wohl
auch entscheidend zum Sterben der Eifeler Hisenin-
dustrie beigetragon. Zu Beginn der Entwicklung
stand geniigend Holzkohle in den ausgedehnten
Eifelwildern zur Verfiigung. Mehrere Umstinde
fiithrten schon im 17. Jahrhundert zu einer chroni-
schen Holzkohlennot. Der Holzkohlenbedarf siei-
gerte sich durch die aufblithende Industrie, und die
Kihlerei fiihrte schlieBlich zum Waldraubbau, ohne
dall durch Wiederaufforstung Nachschub herbeige-
fithrt wurde. Schafauftrieb auf die Kahlschlige ver-
hinderte das Anwachsen neuer Waldungen. Da die
Hiittenmeister hiufig zu Forstbeamten ernannt
wurden, konnte der Raubbau nicht verhindert wer-
den. So legte man bereits im 17. Jahrhundert den
Grundstein  fiir den spiteren Holzkohlemangel
isiehe Unterkapitel ,Produktionsfaktoren®) /10/.

Auch die schlechien Verkehrsverhilinisse iibten
ihren Einflub auf die Holzkohlenmisere aus. Die
Fuhrkosten waren teuer, so dall die kapitalschwa-
chen Hiittenmeister der Eifel aus entfernten Schli-
gen kein Holz aufkaufen konnten. Preubische
Behiirden erkannten, daB der Raubbau so nicht
weitergehen durfle und man begann, gegen den
Widerstand der Bevilkerung, die Schaf- und Zie-
genweiden verloren sah, mit Fichten wiederaufzu-
forsten. Die Schonung der Wilder hatte zur Folge,
dali der Holzmangel noch stirker hervortrat. Der
Preis fiir Holzkohle stieg in astronomische Hihen.
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Der steigende Bedarf an Eisenprodukten im 19.
Jahrhundert war also auf Dauer nicht mit Holzkohle
zu erzeugen. Bereits im 18, Jahrhundert fand man
in England die Lisungen zu diesem Problem,

Durch den Einsatz von Steinkohlekoks gelang es
1711, Holzkohle bei der Verhiittung zu ersetzen /8/.
1735 begann die Herstellung von FluBstahl (fliissi-
ger Stahl). 1765 stellie James Watt seine erste
brauchbare Dampfmaschine auf, womit der Was-
serantrich ersetzi werden konnte /18/. All dies
geschah in grobtechnischem MaBstab auf der Basis
des GroBbetriebes. Folgende Angaben mogen einen
Unterschied offenlegen:

1830 erzeugte ein englischer Hochofen durch-
schnitllich 103 Tonnen je Woche, wiithrend man in
der Eifel auf nur 7,5 Tonnen je Woche und Hoch-
ofen kam /10/.

Zwar gab es 1796 im Saarland und in Schlesien
erste Versuche, mit Steinkohle zu verhiitten, aber
die englischen Verfahrenskenntnisse konnten in
den Wirren der franzisischen Revolutionskriege
und anschlieBend durch die Kontinentalsperre
nicht auf das europiische Festland gelangen. So
gicherte einerseits das Ein- und Ausfuhrverbot fiir
englische Waren den europiischen Werken einc
rege Nachfrage und hiclt den Hiitten eine listige
Konkurrenz vom Leibe, andererseits wurde aber
der technische Fortschritt behindert. Entscheidend
war aber, daB mit Koks giinstiger als mit Holzkohle
Eisen zu erzeugen war und somit die Eifel ohne
Steinkohlevorkommen als Erzeugungsstandort fiir
Eisen ausfallen mubte.

Die Preufen iibernahmen 1815 die Rheinlande,
wodurch das Herz West-Mitteleuropas, das Land
zwischen Maas und Rhein, in eine Grenzlage geriet,
die es zu einem militirischen Aufmarschgebiet
machte.

So befand sich die Eifeler Eisenindustrie in einem
Teufelskreis. Frankreich, Belgien und Preuben
suchten ihr Heil in Handelsprotektionismus
(Schutzzille), wodurch der Weg zum traditionellen
Absatzmarkt Liittich versperrt wurde. In den 40er
Jahren des 19. Jahrhunderts entstanden der Eifeler
Eisenindustric neue Konkurrenten im Ruhrgebiet,
dem Aachener und dem Saarrevier. Neben diesen
Schwierigkeiten war die Eisenindustrie der ECifel
durch einen duberen Fakior stark gehemmt: die
VerkehrserschlieBung. Das Wegenetz war villig
unzureichend, es fehlte an brauchbaren Transport-
wegen zum Herbeischaffen der Rohstoffe und zum
Abtransport der Fertigprodukte.

Die Eisenhiitien im Diirener Raum (zum Beispicl
Lendersdorf) hatten den Vorteil, dal bereits 1841
die Bahnverbindung Kéln-Aachen fertiggestellt
war. Somit gewann dieses Gebiet einen groBen Vor-
sprung vor den Eifeler Eisenhiitten. Der Eisenbahn-
bau erreichte die Eifel zu spiit, und dies war eine
Hauptursache fiir das Sierben der Eifeler Eisenin-
dustrie. So ist es sicherlich nichi falsch, wenn man
behauptet, das Eifeler Eisengewerbe sei auch an
dem spiiten Eisenbahnbau zugrunde gegangen,



Al el i T el e M - pw [ Sl 3 T S el

Allerdings, wesentliche Griinde fiir den Niedergang
sind neben der schlechten VerkehrserschlieBung
auch die lehlende Annahme des technischen Fort-
schritts hzw. die Einstellung aut ihn; Eisenerzeu-
gung war in der Eifel unmiglich geworden /9/,

Die Entwicklung der Hiitte
von 1815 bis 1900

Der Niedergang der Eifeler Eisenindustrie zeigte
natiirlich auch in Jinkerath seine Spuren, wobei
aber der Uberlebenskampf von den Jiinkerathern
gewonnen wurde, Einziger Trumpf war die gute
(jualitit des Jinkerather Holzkohlenroheisens,
Diese mubite gesteigert werden, gleichzeilig waren,
wenn moglich, technische Neuerungen durchzufiih-
ren. Auberdem versuchte man, sich langfristig zu
sichern.

So lieferte Jinkerath Roheisen an das damals
modernste Werk Deutschlands, das Eberhard
Hoesch auf dem Gelinde der alten Lendersdorfer
Hiitte errichtete. Bis Ende der 30er Jahre des 19,
Jahrhunderts gaben die Lieferungen dem Werk
starken Rickhalt /11/,

Fine wirksame Methode, Holzkohle einzusparen,
hielt 1836 in Jinkerath Einzug: Die Faber-du-Faur-
Methode (= benannt nach der 1831 gemachten
Erfindung des Stutigarter Ingenieurs von Faber-du-
Faur). Das Blasen mit durch Gichtflamme erhitzter
Luft filhrte zu einer Holzkohlenersparnis von 28
Prozent, einer Kalksteinersparnis von 62 Prozent
bei einer Windtemperatur von 275 Grad Celsius.
Das bedeutete gleichzeitig das Ende der traditionel-
len Schleidener Thalsarbeit.

1832 trat Carl Poensgen als Hilttenmeister in das
Werk ein, wodurch sich erstmals ein Miiglied der
Familie Poensgen aktiv an der Leitung der Hiitte
Jiinkerath beteiligte. Der Name Poensgen war fest
mil der Geschichte der Eifeler Industrie verbunden.,
Der aus Schleiden stammende Carl Poensgen bosal
bereits mabBgebliche Beteiligungen an Hiitien des
Schleidener Tales (Gangfort, Oberhausen). Bald
zeigte sich der Einflubb von Schleidener Unterneh-
merfamilien auf dic Jinkerather Eisenindustrie.

Bei der Werksiibernahme durch C. Poensgen
beschiftigte das Hinkerather Werk 55 Arbeiter hei
einer Produktion von 1030 263 Plund Roheisen,
450 000 Pfund GuBwaren und 240 000 Pfund Stab-
eisen. Das hochwertige Stabeisen (Stahlhalbzeug)
war um 15840 das Hauptabsatzprodukt der Jinke-
rather. Im gleichen Jahr bestand das Werk aus zwei
Hochiifen, drei Frischfeuern und beschiftigte 30
Arbeiter, die eine Jahresleistung von 1800 Zentnern
Gulieisen und 7400 Zentnern Stabeisen erzeugten
F164,

Um 1844 war die Konjunkiur katastrophal. Rein-
hold Peuchen, seit 1548 Reitmeister zu Jinkerath,
bezahlte wihrend viner Hungersnot seinen ehema-
ligen Arbeitern die Lihne auch ohne Beschiftigung
weiter, um die schlimmen Folgen zu lindern /167,
Hier zeigte sich, dal die Eifeler Landwirte auf Zuer-

werb in der gewerblichen Wirtschaft angewiesen
WHTETL,

Die 50er Jahre des 19, Jahrhunderts fiilhrien noch
cinmal zu ciner Belebung der Konjunktur durch die
Nachlrage nach Stabeisen. Aber nach dem Ende des
Krimkrieges {1853 his 1856) verlor die Masse der
Lifeler Hiittenwerke den Anschluff an die nun eta-
blierte Industrie im Ruhr-, Saar- und Aachener
Revier. Hier hatte die Industrielle Revolution
modernsie Anlagen geschaffen, die ihre Arbeiis-
krifte zum Teil durch Zuwanderung aus den ver-
armten landlichen Mittelgehirgsregionen hezog. In
dieser Zeit wanderten nédmlich viele Familien aus
der Hifel in die neuen Industriereviere oder nach
Amerika ab. Interessant ist, daB die neuen Indu-
striehetriebe damit auf Leute zuriickgreifen konn-
ten, die Erfahrungen hei der Eisenverarbeitung
hatten,

Seit dem Tod von Reinhold Peuchen (1855) gab es
Unklarheiten, wer das Jinkerather Werk leitete.
Besitzer war die Erbengemeinschaft Carl Poensgen.
Ab 1860 herrschien wieder klare Verhiiltnisse, Ver-
antwortlich war damals Hittendirektor W. Simon,
und die olfizielle Bezeichnung der Hiitte lautete:
LFirma Simon & Comp.®, von 1865 bis 1868 hief
das Werk _Jinkerather Hilttenwerk, H. Puttrich &
Comp.”, die fiir die Erbengemeischafl das Werk
leiteten /167,

Das Werk wurde wieder modernisiert. 1861 errich-
tete man einen Kupolofen, wodurch die Hinwen-
dung zur reinen GieBerei deutlich wird. Mit dem
Stabeisen machte man keine Gewinne mehr und
legte 15867 das Hammerwerk still. Die Entwicklung
war folgerichtig, da der Roheisen- und Stabeisen-
preis sank, wihrend Eisengull sich verteuerte.
Damit hatte die Jinkerather Hiitte den einzig magli-
chen Wege beschritten: weg von der Erzeugung von
Roheisen und Stahl, da moderne Verfahren in der
Eifel nicht wirtschaftlich waren, hin zur Verarbei-
tung von Hisen mit modernen Verfahren, wo man
die alten Erfabrungen nutzbringend anwenden
konnte.

Das Jinkerather Werk hatte richtig reagiert: Quali-
titssteigerung, Ausnutzen der Qualitit, um hihere
Preise durchzusetzen, flexibles Reagieren aul ver-
dinderte  Konjunkturlagen und Investieren der
Gewinne in zukunftstrichtige Anlagen und Be-
reiche.

Am 23, Oktober 1869 griindete die Erbengemein-
schaft Poensgen die  Jinkerather Gewerkschaft”.
Zu diesem Zeitpunkt waren lediglich Roheisener-
zeugung und GieBerei von den drei historischen
Standbeinen iibriggeblieben. Durch die Anschaf-
fung von Kupolifen hatte man aber die GieBerei
schon wesentlich modernisiert, weil man damit von
der Direktschmelze zur Zweitschmelze, dem zeitge-
miifen Verfahren, iibergegangen war,

Der Bahnbau bot zuniichst unmittelbare Perspekti-
ven, Man lieferte Bauguld fiir die notwendigen Bau-
mabnahmen, denn schlieBlich bedeutete der Eisen-
bahnban auch, daf Bahnhife, Bahnbetriebswerke
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und Wohnungen fiir die Fisenbahner errichtet wer-
den mubien,

Da die Poensgen-Rihrenwerke in Gemiind 1860
wegen  des  gescheiterten  Rur-Urlt-Oleftal-Eisen-
bahnprojektes (Diiren—Schleiden) keine Perspekti-
ven mehr hatien, verlegte man dieses Werk nach
Diisseldorf-Bilk. Hochwertiges Holzkohlenroheisen
bestellte man in Jinkerath, Die Reinheit des Holz-
kohleneisens von Schwefel, Phosphor und anderen
Stoffen machte es begehrt [Tir Walzenhersteller und
Rihrenfabrikanten. Die Bilker Niederlassung der
Poensgens wurde zu einer Keimzelle des Mannes-
mann-Konzerns,

Mit der Eisenbahn gingen solche Transporte natiir-
lich leichter vonstatten. Jetzt war es méglich, grii-
Bere GuBstiicke abzutransportieren. Gleichzeitig
schaffie sich das Werk ein neues, drittes Standbein:
die Maschinenfabrik.

Die Qualitit des Holzkohleneisens rechtfertigte
einen hiheren Preis und ermiglichte die Herstel-
lung von Walzen. Damit war die Entwicklung zum
Montanausriister vorgezeichnot.

Riickgrat in dieser Zeit war die GieBerei, die ja
bereits 1861 modernisiert worden war, Nach 1890
kehrte man noch einmal zum Stahl zuriick, wenn
auch in moderner Form; eine StahlgieBerei wurde
errichtet, die in den 20er Jahren dieses Jahrhun-
derts schlof.

1898 war es soweit, der Holzkohlenhochofen in
Jinkerath, der letzte in der Eifel, erlosch. Das
bedeutete aber keinen Einschnitt mehr, es war nur
noch ein duBeres Zeichen dafiir, dab der Sprung in
die neue Zeil geschaflt war,

Ein Bericht der Trierer Handelskammer von 1899
machte dies deutlich:

WDie Eisen-, Stahl- und RotguBgieferei, Maschinen-
fabrik und Schleiferei der Jinkerather Gewerk-
schalt hatte einen dullerst flotten Geschiflsgang;
das Werk war in allen Teilen stark in Anspruch
genommen, so dal eine groBere Anzahl Aulirige
abgelehnt, anderen fremden Werken iibertragen
werden mubiten. Die Maschinenfabrik-Abteilung,
die im verflossenen Jahr bedeutend vergréBert und
mit einer groferen Anzahl Maschinen ausgeriistet
wurde, war ebenfalls in ihrer Spezialitit, Bau von
kompletten  Walzwerkeinrichtungen,  durch  die
iiberall stattfindenden Vergrillerungen und Neuan-
lagen voll beschiiftigt und ist auch fir das laufende
Jahr gréBtenteils mit Aufirigen gedeckt. Im verflos-
senen Jahr machte sich der Mangel an Arbeitern
sehr bemerkbar. Infolge der fortgesetzt gestellton
Mehrforderungen stiegen die Lohne um zehn his
awill’ Prozent. Beschiftigt waren durchschnittlich
482 Arbeiter.”

Dies machte im Vergleich zum Jahre 1840 sine
Steigerung der Beschiftigtenzahl um 1500 Prozent
aus.

Roheisen in Ginzen Gulieisen Eisenguli Stabeisen Arbeiter und : Bemerkungean
und Masseln iMolzkohleeisen) | {aus Kupolofon) | (inkl. Schienen) | Fam -Angehiivige
Menge Wart Menge Wert Menge Wart Menge Wart Arbeiter Fam.-
(Zentner] [T} Angeh,
1 86l 8 350 21270 ] [H] 1160 3 700 107 46l 458 ! 2 Hochifon
(1 nur 7 Mon,)
1 Kupolofen
1 Frischleuar
1862 5107 f 4 083 ? 6274 20012 225 ? 30 100 Roheisen in 8 Mon,
Gub in 4 Mon,
1863 3798 14458 Gk 2 254 G274 20012 | nicht in Retrieh® 45 ! 1 Hochofen;
3,3 Mon, geruht
Fupolofen 3 Maon.
Betriok
1864 | 10962 16 008 i i 8652 216320 auBer Bolrieh® 63 233 2 Hochiilen betrieben
1865 | B6253 12172 | 8573 18747 921 2 396 Lvacant” 67 240 I Hochofen
(= frei) nicht betrieben
1866 | 6515 Q058 | 8179 20 440 a7 B0 acant” A3 300 | Kupolofen in Okt./Nov,
| Hochaofen ganzﬁihrig
auller Betrieh,
2, Ofen nur 1 Mon.
auler Betrieh
1867 / / BORY 11861 7924 19014 endgiiltig Al any nur ein Hochofan
stillgelegt in Betrigh
1868 | 8460 10998 -keing" 10400 38 600 insges, 150 A0 jugendliche
Mitarbeiter
1869 keine Unterlagen — —
1870 | 10000 13 000 ! ! 200000 60 000 1410 160 A0 jugendliche
Mitarbeiter
1871 | 64 000 54 000 45 000 175 Q00 51 139 2 waibliche
Arbeiter

Die Tabelle verdentlicht die wirtschaftliche Entwicklnng des Werkes von 1861 bis 1871

{LHAK Best. 442 Nr, 1417, 1418, 415307167
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Belegschaftszahlen

Leider fehlen fiir die Anfangszeit der Jinkerather
Hiitte Angaben iiber die Belegschaft. Daher ist die
nachfolgende Ubersicht erst ab 1815 miglich /16/:

1815 44 sténdige Arbeiter
1819 50 stindige Arbeiter

1823 50 standige Arbeiter

1835 36 stiindige Arbeiter

1841 30 stiindige Arbeiter

1861 45 Arbeiter

1862 30 Arbeiter

1863 48 Arbeiter

1864 63 Arbeiter

1865 67 Arbeiter

1866 83 Arbeiter

1867 A0 Arbeiter

1868 100 Arbeiter

1870 110 Arbeiter

1871 §1 Arbeiter

1894 320 Beschiftigie

1896 342 Beschiftigie

1897 407 Beschiiftigte insgesamt
1595 480 Beschiiftigte insgesamt
1913 354 Arbeiter 50 Angestellte

Die Tabelle verdeutlichi die Krise des 19. Johrhun-
derts, aber ebenso den Auwfirdrtstrend seit 18671, Die
Aufsplitiung in Arbeiter und Angestellte macht den
endgiiltigen Ubergang zum Industricbetrieh dentlich
A6

Von einer Hiitte konnte schon langst nicht mehr die
Rede sein. Die alte Eifeler Hittenindustrie gab es
nicht mehr. Alle Werke bis auf sechs waren stillge-
legt worden. Es existierten noch: Quint (1972 siill-
gelegt), Weilerbacher Hiitte (Anfang der 60er Jahre
stillgelegtl, Malbergweich, Lendersdorf, Vussem
(nur noch Maschinenbau) und Jiinkerath /19/,

Wo lagen die Ursachen? Sicherlich profitierten
GQuint und Lendersdort von ihrer Lage, die ihnen
einen guten Frachiweg zu den Sieinkohlenrevieren
garantierte. Aber warum iliberlebien dic anderen
Werke, wobei besonders Jinkerath interessiert?

Auch die Jinkerather Hiitte litt unter den Unzuling-
lichkeiten der Eifeler Betriebe. Jedoch entfielen
einige Hemmfaktoren, wihrend andere begiinsti-
gonde hinzutraten.

Die Jimkerather Erzbasis war gut, inshesondere
dank des modernen Bergwerks Dahlemer Berg®,
wa seit 1855 eine Dampfpumpe in Betrieb war /107,
Seit 1833 wurde aber auch ein solider Berghbau
betrieben, besonders im Lommersdorfer Feld /16/.
Die Waldbestinde um Jinkerath waren relativ gut,
so daB man nie von Mangel an Eichen- und Buchen-
holzbestinden reden konnte, withrend das Schlei-
dener Tal wiederholt davon betroffen war, Aufller-
dem verfiigte die Jinkerather Hiitte iiber eigene
Waldbestinde, Technische Miingel in der Verarbei-
tung wurden durch Ubernahme neuer Technolo-
gien stindig ausgemerzt, Die nur fiir Hinkerath
getroffene Entscheidung fir die Winderhitzung ist

hierfiir ein Beispiel. Im Schleidener Tal erfolgte sie
nicht,

Ve Junkerather  Hiltenleitungen  versuchten,
immer das Beste aus jeder Situation zu machen,
Man investierte in zukunfistriichiige Bereiche, so
die Anschaffung von Kupolifen (1860) und der Auf-
ban der Maschinenfabrik, und zigerte gleichzeitig
aber nicht, alte Anlagen wic den Hammer (1867)
stillzulegen. Die SchlicBung des Hochofens erfolgte
ohne Einbubfien an Arbeitskrifiezahl in ciner Hoch-
konjunkiurphase.

Die VerkehrserschlieBbung war durch die Eriffnung
der Eifelbahn wesentlich giinstiger geworden., Viel-
leicht mag das Hoffen auf die Bahn in den 60er
Jahren das Durchhaltevermigen zusiitzlich gestirke
haben. Jinkeraths Vorteil Ende des 19. Jahrhun-
derts war aber gleichzeitig eine arm gewordene
Eifel. In den Jahren zwischen 1815 und 1898 ent-
wickelte sich die Hifel, von Hungersniiten geplagt,
zum ,Sibirien” PreuBens.

e Kenninis einer jahrhundertealten Tradition als
Eisencrzeugungsgebiet ist verschwunden, obwaohl
die grobe Stillegungswelle erst in den 60er und 7ler
Jahren des 19. Jahrhunderts einsetzte. Die Hun-
gersnite wurden durch MiBernten verursacht, die
im ravhen LHifelklima unvermeidbar waren,
Gelreide mubte gekanft werden. Das Geld hate
man in den Eisenhiitten verdient, deren Arbeiter
fast alle Bauern waren. Aber im 19. Jahrhundert
waren die Verdienstmiglichkeiten stark einge-
schrinkt. Die Hiitten boten nicht mehr so viel
Arbeit, insbesondere nicht bei sieigender Bevilke-
rungszahl. Gleichzeitig tat die preuBische Regierung
nichts, um die Eifel wirtschaftlich zu firdern. Der
preubische Generalstab sah die Eifel als militiri-
sches Mandver- und Aufmarschgebiet gegen Frank-
reich an, und dort durfte es keine wichtigen Indu-
strien geben, fiir den Fall eines franziisischen
Angriffs. Der Eisenbahnbau 1865/71 erfolgte auch
unter militirischen Gesichtspunkten und kam fiir
Jiinkerath gerade richtig, fiir viele andere Hiitten zu

L.ohntabelle

Fiir das 19, Jahrhundert werden folgende Durch-
schnittswerte angegeben:

1816 1818 | 1832 | 1840 | 1860

S P|S5 P|S 5 PS5 P
Gelernte Arbeiter
Aufzeber 11 5|10 O[10 D10 012 0
Kleinschmelzer 11 5 |10 (10 010 012 0
Schmaelaer 15 2|10 011 0j12 012 O
Hammermaistar 17 0|10 015 020 022 0O
Hammerschmied 17 0|10 o015 020 022 0
Hammerknecht 8 6|10 O]9 0| 9 3] 9 6
Ungelernte Arbeiter 4 5| 7 1| 5 0| 6 0| 7 0

T = Taler = 30 5; 5 = Silbergroschen = 12 F; P = Flonnige

s Auf und Ab verdentlicht Krisenzeiten, ebenso zeigi
es aber, welche Berufe rar und spezialisierl waren
£164.
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Technisches Biiro der Jinkerather Gewerkschaft wm 1900405 /337

spit. Die preublische  Antistrukourpolitik® machte
die Eifel arm, denn ein Gebiet mit tiber 50 Eisenhiit-
ten war vielleicht nicht reich, aber auf keinen Fall
arm. Jinkerath hatte Gliick, das Gliick des Tiichti-
gen. Es wurde von der Krise geschiittelt, aber es
iiberstand sie /9/.

Das Werk im 20. Jahrhundert

Anfang des 20. Jahrhunderts flaute die Konjunktur
ab, so dall die Zahl der Beschiftigten aufl 360
zuriickging /20/,

Nach 1900 verlagerie die Jinkerather Gewerk-
schaft ihren Schwerpunkt aul den Maschinen- und
Anlagenbau. Sie etablierte sich als Montanausrii-
ster. Kunden wie Arbed (Luxemburg) und die Maxi-
milianhiitie {Amberg/Oberpfalz) gehirten ebenso
dazu wie auslindische Kunden aus Frankreich und
ltalien. Dies zeigt, welchen Rul die Jinkerather
Gewerkschaft schon zu dieser Zeit besald,

Im Ersten Weltkrieg stieg die Produktion kriegshe-
dingt an. Nach dem Ersten Weltkrieg fand Jinke-
rath neue Kunden in aller Welt fiir seine Montan-
ausristungen. Begehrt war der Schlackenwagen
Tvp LJinkerath®. Mit ihren GuBstiicken behielt die
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Gieberei, sowelt sie nicht die Maschinenlabrik ver-
sorgte, ihre Inlandsorientierung bei,

1925 lieferte JNinkerath ein Federstahlwalzwerk
nach RuBland., Ein kleiner Teil der Belegschaft
{unter Hichtmeister Rivenich) reiste zur Montage
dorthin, eine weite und seltene Reise damals.

Neben RuBland war auch das dibrige europiische
Ausland (u. a. Frankreich, Belgien, Luxemburg,
Grobbritannien) das Ziel Jilnkerather Maschinen
und Anlagen: ebenso Linder in Ubersee wie China,

Japan oder das Britische Empire. Dieser Export war

nitig, zum einen, um die mangelnde Nachfrage
seitens der deutschen Montanindustrie auszuglei-
chen, zum anderen, um Devisen (fiir die Reparatio-
nen) zu erwirtschaften,

Das Jinkerather Werk iberlebte die Weltwirt-
schaftskrise 1929/33 mit Hilfe von Entlassungen,
die Streiks zur Folge hatten. Diese entziindeten sich
an dem Umstand, daB keine Angestellten entlassen
wurden, sondern nur Arbeiter /167, Die Besserung
der Konjunkiur nach 1933 brachte auch fiir Jiinke-
rath noue Auftriige fiir die im Autbau befindlichen
JHeichswerke Hermann Giiring” (Salzgitter). Hitlers
Aufriistungspolitik war in vollem Gange, Die Beset-
zung des entmilitarisierten Rheinlandes unter dem



Gesamtansicht der Jinkerather Gewerkschaft wm 1905 /337
I Villa Thomas, 2 Verwallungsgebiude von 1770, 3 Flitschburg (Feusdorfer Strafe), 4 Menage, 5 Villa Poensgen
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Mehrsprachige Anzeigen fiir die Presse; der Export hatle schon vor dem Ersten Weltkrieg einen grofien
Stellenwert /317
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Bruch des Locarno-Vertrages machte sichthar, auf
welchem  Fundament die Konjunkturbelebung
stand.

Die Gewerkschaft, eine Art Aktiengesellschaft, war
ausgezehrt und hatte seit Jahren keine Dividende
(.Ausbeute”) an die Aktien(Kuxen)inhaber gezahlt.
Einer der Mitbesitzer, Ernst Poensgen, war Gene-
raldirektor der Vereinigten Stahlwerke AG. Diesem
Mammutunternehmen der deutschen Montanindu-
strie war die DEMAG AG (Duisburg) angegliedort.
Durch Kuxenmehrheit (70 Prozent) iibernahm die
DEMAG 1938 die Jinkerather Gewerkschaft. Dies
brachte einen einschneidenden Wandel in der
Besitzstruktur des Werkes mit sich. Ernst Poensgen
blieb auch vorerst im Grubenvorstand, neben ande-
ren Aufsichtsposten (zum Beispiel bei AEG, Sie-
mens, Vereinigte Stahlwerke ote ), was ihn als einen
der fithrenden Industriellen seiner Zeil ausweist
16/

Durch die DEMAG-Ubernahme wurden grofic Inve-
stiionen moglich. Um den Absatz zu steigern,
mubite das Werk um eine erhihte Roheisen- und
Schrottquote  bitten.  Die  Rohstoffquellen  im
ristungsrelevanten Eisen- und Stahlbereich waren
also schon vor dem Krieg kontingentiert. Die
Schrottquote wurde im Januar 1939 aus .grenzpaoli-
tischen Griinden® /21/ erhéht, aber digjenigen, die
in Jinkerath das Gerangel um die Schrottquote
kannten und ihre Schliisse zogen, muBten schwei-
gen". Vorgeschoben wurden  sozialpolitische
Griinde, um das allgemeine Lohnniveau durch Fin-
fihrung von Akkordarbeit zu steigern (damit wurde
die Kapazitit besser ausgelastet) /22/.
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Lelirlinge in den 2iler/30er Jafiren, bef einem AusfTug /337

Das Werk im Zweiten Weltkrieg

Das Werk stellte teilweise aul Kriegsproduktion um
und fertigte unter Einsatz von Kriegsgefangenen
Flaksockel und Granaten. Die Finanzbuchhaltung
der DEMAG AG Duisburg wurde wegen der zuneh-
menden Bombenangriffe 1942 nach Jinkerath ver-
legt.

Ab September 1944 verlief die Front entlang des
Westwalls, Angesichts der katastrophalen militéri-
schen Lage erhielt das Werk am 14, September
1944 Riumungsbefehl. Bereits an diesem Tag
nahm die  Geschafisfiihrung  der  Jinkerather
Gewerkschaft Verhandlungen mit dem zustindigen
Ristungskommando (RiiKo) in Koblenz aul, Eben-
falls wurden Kontakie mit der Zentrale in Duishurg
sowie mit den Aufnahmelirmen im Raum Wetzlar-
Lollar aufgenommen /23/. Die Riiumungsabsicht
stiel natiirlich auf Schwierigkeiten; denn Platz fiir
Anlagen oder auch nur notdiirftige Wohnungen fiir
die Mitarbeiter waren in Lollar kaum vorhanden
/23/. Das angelegte Protokoll der Ereignisse von
September 1944 bis Dezember 1947 legt den Ein-
druck nahe, daB trotz der begonnenen Verladungen
von Maschinen die Jiinkerather Werksleitung ganz
gezielt .im Kreis® verhandelte, um eine Riumung
£ umgehen,

Nachdem bereits 83 Waggons verladen waren,
davon 25 mit Fertigungsmaterial, stoppte man am
27, September 1944 die Riumung und begann mit
der Beseitigung der Schiaden des Bombenangriffs
vom 12, Sptember 1944 {alte StahlgieBerei), Der
Raumungsbelehl wurde am 6. Oktober 1944 durch
das RiiKo Koblenz offiziell aufgehoben /23/.




Vifla Poensgen, durch Bomben am 24, Dezember 1944 zerstirt /337

Vom 14, Oktober 1944 (Bombenangriff) bis 20,
Oktober 1944 war das Werk ohne Strom. An diesem
Tage arbeitete die GieBerei wieder. Am 22, Oktober
1944 und am 3. November 1944 fiel der Strom
wieder aus. Ab 7. November war die Stromversor-
gung wieder sichergestellt. Daraufhin konnten am
9. Novemnber 1944 75 Tonnen, am 18. November 62
Tonnen und am 2. Dezember 1944 50 Tonnen
Graugub vergossen werden /237,

Gleichzeitig wurden Gespriiche gefiihrt wegen der
Verlagerung der Flaksockelproduktion nach Wetz-
lar /23/.

Die seit dem 19. Dezember 1944 laufenden Bom-
benangriffe zogen auch die Werksanlagen in Mitloi-
denschaft. Am 10, Januar 1945 trafen zwei Bomben
die Gielerei; der Detonationsdruck deckte ihr Dach
ab. Bomben auf dem Platz vor der Villa Poensgen,
die bereits am 24. Dezember 1944 getroffen worden
war, zerstirten die Scheiben und das Dach der
Maschinenbauhallen. Mitte Januar 1945 wurde die
Arbeit eingestellt, Es verblieb ein Notdienst. Am 30.
Januar 1945 stiirzte unter Schneelast ein 16 Meter
langes Stiick des Maschinenbauhallendaches ein,
da dessen Verankerung durch Bormbendetonatio-
nen gelockert worden war, Weitere Bombenangriffe
zerstirten am 25, Februr 1945 die Modellschreine-
rei, nachdem das Werk bereits seit dem 23. Februar
unter Artilleriefeuer lag. Am 20. und 21. Fehruar
wurden Maschinen (zum Teil heereseigene) nach
Allendorf transportiert. Um weitere Maschinen und
Material abzutransportieren, fiihrie ein Feldwirt-

schaftkommando am 28, Februar und 2, Marz 1945
Gespriche mit der Werksleitung, Die kaufméinni-
sche Abteilung war teilweise schon im Oktber 1944
nach Lollar evakuiert worden, Am 3. Mirz 1945
gingen noch Flaksockelieile aus dem Werk heraus
f23/.

Eine Sprengung des Werkes erfolgte trotz gegentei-
liger grundsitzlicher Belehlslage nicht,

In den Nachistunden vom 6. auf den 7. Miirz 1945
marschierten US-Truppen in Jinkerath ein und
hielten das Werksgelinde kompletl bis zum 16. und
teilweise bis zum 23, Mirz 1945 besetzt. An diesem
23, Mérz 1945 bildeten die verbliebenen 23 Ange-
stellten eine Werkswache, Am 11, Mai 1945 for-
derte die Werksleitung die Arbeiter auf, ihre Arbeit
wiederaufzunehmen. Mit zunidchst 40 Arbeitern,
die an drei Tagen in der Woche titig waren, began-
nen am 14, Mai 1945 die Aufriumarbeiten.

Belegschaflizahlen der Jinkerather Gewerkschafi
im Jahre 1945

L1.45] 1.2 -i-ﬁi 1.3. 45| 7. 3. 45 (14, 5. 45{1. 12. 45

Angestellic 46 36 | 3 23 23 25
Arheiter 126 87 | 28 0 40 102

Die Kriegslage spiegelt sich auch in den Mitarbeiter-
zahlen wider. Als Stichtag fiir die omerikanische
Besetzung ist hier der 7. Mirz 1945 gewdhlt (tatsdich-
lich 6./7. 1945} /237

291



1958 wurden die Biroridume des heutigen Produkt-
bereiches Metallgewinnung neu gebawt /317

Das Werk von 1945 bis 1988

Es erfolgte eine schriftliche Mitteilung an die Mitar-
beiter zum 1. Oktober 1945, die Arbeit wiederauf-
zunehmen. Im Oktober erschienen wicder 130 Mit-
arbeiter, die Reparaturen an Eisenbahnwaggons
und an landwirtschaftlichen Geriten im Tausch
gegen Lebensmittel durchfilhrien.  Gleichzeitig
demontierten die Franzosen die besten Maschinen
aus der Modellschreinerei und der Maschinenfa-
brik. Natiirlich war dies ein Verlust, aber os schuf
Platz fiir neue Maschinen, die wahrscheinlich mit
Marschallplanmitteln (nicht mehr eindeutig fesi-
stellbar) nach der Wihrungsrelorm (1948) ab 1952
gekauft werden konnten. Im September 1948 goB
Jiinkerath wieder Eisen. Der Umsatz von 1948 mit
1,2 Millionen RM und DM stieg bis 1951 auf 5,31
Millionen DM im Gesamtwerk,

1953 kam eine Abteilung fiir flieBbhandgefertigten
Kleingufi hinzu, Der Schwerpunkt der Produktion
lag jetzt eindeutig bei der Maschinenfabrik, die
Schlacken- und Roheisenwagen (u. a. Torpedowa-
gen) und andere Ausriistungen in die ganze Welt

Arbeiter davaon Angestellte
Lehrlinge

1937 270 39
1938 310 38 ca. 5
1939 R0 113 41
1940 ara 101
1941 av4 109
1942 4404 o9 it 6l
1943 439 T ca. 70
1944 396 4
1946 141 33
1947 207 49
1956 T00 Beschiftigte insgesami
1958 G2 130
1960-70  ca. 850 Beschiiftigte

Die Belegschafiszahlen zwischen 1937 und 1970, Das
WWirtschaftswunder” der S0er Jalre schidgr sich nie-
der /167
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{u. a. an das damalige Entwicklungshilfeprojekt
Rourkela/Indien) lieferte. Das Werk entwickelte sich
in den 50er Jahren in einem vorher nie dagewese-
nen Umfang, Insgesamt zdhlte man 1956 700, 1958
schon 750 Beschifigte,

1960 erfolgle die Umwandlung der . Jiinkerather
Gewerkschaft® in ,Jinkerather Maschinenfabrik
GmbH". Der Name hatte eigentlich schon seit 1898
nicht mehr gepaBt. Unter neuem Namen setzie sich
auch in den 60er Jahren die gute Entwicklung der
S0er Jahre fort. Das 275jihrige Jubilium 1962
konnte man mit iiber 850 Beschiftigten feiern.

Ab 1965 wurde die gesamie Fabrikation (GieBerei
und Maschinenfabrik) formal als DEMAG, Werk
Jinkerath, abgetrennt, wihrend die Abteilungen
Konstrukiion und Vertrieb sich nun | Jiinkerather
Maschinenbau GmbH" nannten. Damals schied die
Familie Poensgen endgiiltig als Mithesitzer aus.

1968 stellle die GicBerei auf moderne Elekiroifen
um und erhielt einen Warmhalteofen. Die Herstel-
lung von GufBstiicken bis zu 35 Tonnen war nun
miglich. 1969 verlagerte man den Bau von Hiitten-
werkseinrichtungen  nach  Dilsseldorf-Benrath,
wiihrend die Konstruktionsabteilung in Jiinkerath
unter dem Namen (seit 1. Juli 1972) DEMAG
Geschifisbersich  Metallgewinnung,  Jinkerath®
verblieb.

Der Maschinenbau fertiste seit 1969 Kunststoff-
spritzmaschinen. 1975 gelangte das Jiinkerather
Werk mit der DEMAG durch Ubernahme der
Aktienmehrheit an die Mannesmann AG (seit 1.
Januar 1979 als Mannesmann DEMAG . . . Jinke-
rath),

In den 70er Jahren beschiftigte man etwa 600
Menschen. Die beginnende Wirtschaftskrise seit
1973 wirkte sich Ende der 70er Jahre so drastisch
aus, dali die Belegschaft verringert werden mulite.
Erstmals in Jinkerath ging das Geriicht von der
Totalstillegung um, die vom Werk nie beabsichtigt
war. Gleichzeitiz merkie man, daB es auBer dem
Werk kaum Arbeitsplitze gab (die Bundeshahn
reduzierte im Bahnhof Jinkerath ebenfalls die
Beschiiftigten). 1982, die allgemeine Wirtschafis-
krise erreichte ihren Hihepunkt, wurde die Teilstill-
legung der Maschinenfabrik beschlossen. Der Markt
fiir Kunststoffspritemaschinen ging zuriick, weil die
Erdilpreisexplosion Kunststoffe teuer machte. So
verblieb die leistungsfihige GieBerei, die nun als
reine KundengieBerei {iberlcben muBite. Die Mitar-
beiterzahl war um ca. 50 Prozent reduziert worden,
was fiir den Ort Jinkerath und die Umgebung auch
Auswirkungen bei den Geschiifisleuten hatte,
zusammen mit dem Riickgang der Beschidlligten-
zahlen bei der Bundesbahn.

Die GieBerei, seit 1687 ein Teil des Werkes, wurde
ihrer Tradition gerecht und entwickelte sich im
Laufe der letzten Jahre positiv, so dall wieder Neu-
einstellungen vorgenommen werden konnten, Vor
dem Hintergrund von Investitionen blieb die Gielie-
rei gin gefragter Produzent von Qualitiitsgul.
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Ein Zug aus Hittenfahrzeugen im Werksgelinde, im Vordergrund Roheisenpfonnenwagen. Solche Fohrzeuge
gingen von Jinkerath aus in die ganze Welt /337,

Der Elektroschmelzofenbetrieh mit Induktionstiegelofen (links); die Giefipfanne wird aus dem als Warmhalteofen
verwendeten Induktionsrinnenofen gefiillt /317

293



il

HTI
LLLI

Ix

In Jiinkerath, im FProduktionsbereich Metallgewinnung konstruiert: eine Kupferhalbzengkarussellgiefmaschine

A3

Die GieBerei firmierlt als Mannesmann DEMAG
kKunststofftechnik, GieBerei Jinkerath. Daneben
gibt es die rechtlich getrennle Mannesmann
DEMAG Hiittentechnik, Metallgewinnung  Jinke-
rath. lhre Aufgabe ist Konstruktion und Vertrieb
von Hiittenwerkseinrichtungen.

1987 felerten 270 Beschiftigte das 300jihrige
Bestehen, verbunden mit der Einweihung einer
Formmaschine.

Uber 300 Jahre hat das Werk nun alle maglichen
Krisen iiberwunden, dank Qualitit und stindigen
MNeuerungen, getragen von allen Mitarbeitern. Die
dramatischen Anderungen der modernen Indu-
striegesellschaft sollten auf diese Weise gemeistert
werden wie die Krise wiithrend der Industriellen
Revolution.

Die Produktionsfaktoren: Eisenerz,
Holzkohle und Wasserkrafi

Eisenerz

Wichtigste Voraussetzung fiir die Entstehung der
Eifeler Eisenindustrie war das Vorhandensein der
Eisenerzlagerstiitten. Der Boden der Eifel barg und
birgt fast iiberall Eisenerze von verschiedener Qua-
litit und Quantitit. Wihrend die Nordwesteifeler
Hiitten ihr Erz aus der .Metallprovinz® um das
llohe Venn bezogen, erhielten die Betriebe unseres
Raumes die Erze aus den mitieldevonischen Kalk-
mulden, Erzgruben im Dauner Kreisgebiet fanden
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sich zum Beispiel bei Nohn iiber Ahiitte-Uxheim bis
Leudersdorf, zwischen Walsdorf und Zilsdorf, hei
Lissendorf, Gonnersdorf, Pelm, Gees und Lissingen.
Besonders zu erwihnen sind die Eisenerzflize bei
(zlaadt (Eiscngehalt ca. 14 Prozent) /24/.

Im Altkreis Schleiden befanden sich u. a. Erzgruben
im Bereich der Mulde von Eiserfey-Marmagen, der
Frohngau-Blankenhcimer Mulde und der Lom-
mersdorf-Dollendorfer Mulde. In der Umgebung fol-
gender Orte baute man FEisenerz ab: Eiserfey,
Engelgau, Marmagen, Sétenich, Keldenich, Sistig,
Kall, Urft, Rinnen, Weyer, Blankenheimerdorf,
Lommersdorl, Dollendorf, Hiingersdorf, Ripsdorf,
Schmidtheim und Dahlem. Die Lagerstitten bei
Dahlem zogen sich bis Baasem hin /12/,

Bis ins frithe Mittelalier wurde das zur Eisenherstel-
lung erforderliche Erz im Tagebau aus Pingen, Gru-
ben oder Schiirfilichen gewonnen. An vielen Stellen
sind sie noch als Bodenvertiefungen erkennbar.
Man schiirfte, bis man auf Grundwasser traf oder
bis die Erzfiihrung aufhirie. Flurnamen wie ,Auf
der Eisenkaul” oder .In der Kaul® trifft man hiufig
an. Da bis zum 18. Jahrhundert das Absaugen des
Wassers durch Pumpen noch nicht maglich war,
mubBte ein neues Loch gegraben werden.

Im Mittelalter kam dann nach Erschipfung der
nahe an der Erdoberfliche licgenden Erzlager der
Stollen- und Schachtbau auf. In der Eifel wurde
meistens ein Reifenschacht von ein Meter Durch-
messer abgeteuft. Der Name riihrt von der Ansklei-
dung der Schichie her, die mit Holzreifen und Rei-



sig versehen waren. In einen solchen Schacht fuhr
man mit Hilfe einer Seilwinde ein, Das Finfahren
war sehr gefihrlich, so dal im Jahre 1829 das
Oberbergamt das Abteufen solcher Schiichte verbot.
Spiter irieb man in einen Abhang waagerecht einen
Stollen. Diese Art von Berghau galt bis ins 19, Jahr-
hundert. Durch diesen oberflichlichen Abbau des
Eisenerzes waren die Eisensteinlager schnell ver-
braucht, und minderwertige Lagerstitten muBten
zur Ausbeutung herhalten. Tiefer konnte man nichi
graben, weil das nitige Kapital zur Anschaffung von
Pumpen fehlte. Eine Ausnahme machten hier, wie
so oft, die Poensgens, deren Jinkerather Werk am
Dahlemer Berg eine moderne Schachtanlage unter
Einsatz von Dampfkraft betrieb /107,

Die Bodenschétze gehirten wiihrend des frithen
Mittelalters dem Kinig. Im Laufe der Zeit entstan-
den Streitigkeiten zwischen Kinig und Landesher-
ren dariiber, ob das Bergrecht allgemein zum
Grundrecht gehérte, und damit bei der Lehensver-
gabe schon mitvergeben sei. Schon bald selzten sich
die Landesherren durch. Bis zum Ende des 18,
Jahrhunderts vergaben die Grundherren Abbau-
rechte an eigene Lehensleute, spiter verpachteten
sie diese an Hiittenbesitzer oder verplindeten sie
an Geldgeber, Diese arbeiteten auf sigene Rechnung
und muliten jeden zehnten Karren Erz als Pachtzins
ablithren.

Ende des 18, Jahrhunderts setzle eine Verinderung
gin. Unter dem Einflub der Franzisischen Rovolu-
tion gewann cine neue Rechtsauffassung an Boden,
Das Privateigentum an Grund und Boden setzte sich
durch. Die alten Hittenpiichter kauften zusammen
mit den Hiitten auch die Bergrechte. Allerdings
wurden nicht alle Schichte anfgekauft, um am
Eigenlohnersystem festzuhalien, das wirtschafili-
che Vorteile bot /6/.

Im Mittelalter arbeiteten Bauern in Schiichten auf
dem eigenen Acker und zahlten einen Bergzehnten,
Durch Kleinkredite hielten die Hiittenbetreiber die
Bavern in Abhingigkeit, da diese das Geld zum
Ableufen der Schiichte brauchten. s kam héufig
vor, dall die Bergleute bei den Hiittenbetreibern
verschuldet waren.

Andererseits brauchten die Hittenbesitzer keinoe
griferen  Investitionen  vorzunehmen. Dieses
system sollte sich aber als sehr kurzsichiig erwei-
sen. Ein Nachteil war die Saisonarbeit, da die
Feldarbeit den Vorrang hatte. Frithjahr und Spiit-
sommer waren fiir Aussaat und Ernte reserviert.
Diese Beschiiftigung betrieb man hiiufig im ganzen
Dorf im Familienbetrieh. Es herrschte allgemeine
Bergfreiheit, so daB jeder auf seinem  Acker
Schiichte abteufen durfie. Diese Produkiionsweise
fithrte zu einer schwankenden Erzfirderung. Die
Erzlagerstiitten wurden schlecht abgebaut. Von
+Raubbau* zu sprechen, ist keine Ubertreibung.
Erst in preulischer Zeit wurden rechtockige holz-
verkleidete Bohlenschichte bekannt, die einen bes-
seren Abbau der Erevorriite gestatteten,

Insgesamt bedeutete der Erzabbau fiir die Eifelbe-
vilkerung eine willkommene Miglichkeitl, sich ein

Aulegen einer Bodenform fiir ein Aviclverdichterge-
fidiuse aus hochwertigem Gufeisen (GGG) /317

Zubrot zu verdienen, insbesondere vor dem Hinter-
grund zahlreicher Hungersniite,

Die Jinkerather Gewerkschafl bezog ihr Ere haupt-
siichlich aus dem Dahlemer Stollen, der 1850 eine
Belegschafl von 82 Mann aufwies. 1875 regisirierte
man bei der Grube Dahlemer Berg sechs Schiichie
mit der griBten Tiefe von 52 Metern. Die Beleg-
schaft #z&hlte 92 Mann, davon 71 unter Tage, ftinf
ither Tage, zehn im Aufbereitungshetrieh sowie
zwel Aufseher und einen Geschifisleiter. Dos weite-
ren versorgte sich Jinkerath mil Erzen aus Lom-
mersdorf und aus den Gruben der Blankenheimer
Kalkmulde. Das Hiillenwerk besaBl aber auch
Schiirfrechte In Glaadt, 1909 hatte die Gewerk-
schaft noch die Gerechtssame (Schiirfrechte) fiir die
Gruben Dahlem, Minos, Sandberg, Caroline bei
Blankenheim, Dahlemer Berg, Jinkerath, Plage-
berg, Auguste, Alexander, Rothenbusch, Darius,
Kreutzlein, Kinigsberg, Flora, Otto, Céeilia, Lom-

mersdorf, Gottessegen, Allwine, Augusta und
Emma /11/.

gelieferte Menge Einzelpreis
Teke an Erawagen s fiir einen

Arenberger Gobiol Wagen

Wagen-Siimmer Rtlr (Gl —A-H
1738 440- 1 0 18-5
1749 h5-17 0 18-5
1755 517- 9 0 185
1756 T70- 6 0 18=5
1757 Shd— 1 0 18=5
1758 462-11 0 185
1760 582- 3 il 185
1761 1049-131: 0 18-5
178273 582 0 1 8—4%
1753 768

Im 17, und 18, Jahrhundert lag die Ninkerather Erzba-
sis noch im Lommersdorfer Gebiet (1 Wagen = 18
Stirmmer, 1 Gulden () = 24 Albus, seit 1755 1 Reichs-
taler (Rtir) = 78 Albus, 1 Albus = 12 Heller). 1783
wurde der Fxport von Eisenerz aus Arenberg in die
Herrschaft Jinkerath verboten. Hittenbesitzer Peu-
chen fand Auswege, w. a. illegaler Import /17,



Bis in die 60er Jahre hinein war das Jinkerather
Werk noch gelegentlich mit Entschidigungsforde-
rungen der Bauern wegen eingostiireter Stollen
konfrontiert.

Die Eifeler Erze waren aber bereits Mitte des letzien
Jahrhunderts nicht mehr konkurrenzfihig. Festzu-
halten bleibi: Die Eifeler Erze, die jahrhundertelang
dem Eifeler Eisen hervorragende (Jualitit garan-
tierten, waren im 19. Jahrhundert den luxemburgi-
schen Minette-Erzen qualitativ unterlegen.

Holzkohle

Vor allem Rot- und Hainbuchenbestinde erwiesen
sich als gut brauchbar. Entscheidend war aber auch
das Alter des Holzes, da junge Stimme leichter zu
Kohle verbrannten als vollerwachsene Stimme. Der
Bedarf an jungen Stimmen konnte jedoch aus dem
Kernbestand nicht gedeckt werden, da die Aus-
schlagfiihigkeit von Buchen gering ist und mit
zunehmendem Alter nachléift. Daher verkiirzie
man die Umtriebzeit, das ist die Zeit von der
Begriindung eines Baumbestandes his zum Fillen,
indem die hohen Stimme gerodet, aber die Wurzel-
sticke stehengelassen wurden. Aus diesen wuchsen
junge Stimmchen nach, die man als Kohlholz ver-
wendete. Aus dem chemaligen Hochwald entwik-
kelte sich zu Beginn der Neuzeit ein Niederwald,
auch ,Kohlhecken” genannt /25/. Die Verkohlung
des Holzes (Buche, Eiche, zum Teil auch Birke)
geschah in den sogenannien Meilern, zumeist aufl
Waldlichtungen,

E. Virmond beschrieb die Anlage eines Meilers und
die Arbeit der Kiahler:

«Diese Kohlenmeiler wiaren groBe Haufen, in denen
die Holzscheite aufrecht, stehend oder liegend, aof-
gesetzt wurden. In der Eifel herrschte das System
der stehenden Meiler vor. Dieselben hatien in der
Mitte zum Anziinden und Regulieren des Feuers
einen senkrechten Kanal, den Quandelschacht. Um
diesen herum, durch neue Lagen immer breiter
werdend, wurden die Holzscheite, meistens auf-
rechtstehend, in zwei oder drei Etagen aulgeschich-
tet, so daB allméhlich ein kreisrunder umfangrei-
cher Haufen entstand, der nach oben zu etwas
spitzer zulief, und wenn er fertig war, die Form
gines Bienenkorbes zeigte. Zuoberst kam eine Lage
liegender Scheite, welche die Kuppe oder Haube des
Meilers bildeten, Mit Erde, Laub und Rasenstiicken
machte man dann zunichst eine Decke iber den
ganzen Haulen, iiber welche man noch Kohlenstaub
brachte und dem Ganzen durch Seitenstiitzen die
gehirige Festigkeit verlieh, um ein Auseinanderge-
hen des Meilers zu verhindern, Nun schritt man
zum  Anzinden desselben durch Einwerfen wvon
brennendem Holz in den Quandelschacht. Aufgabe
des Kihlers war es dann, durch Einstechen von
Lichern in die Decke den Luftzutritt so zu regeln,
dal} die Verbrennung sich nur anf das nitige Mal
beschriinkte und auch regelméBige, und zwar vom
OQuandelschacht aus nach allen Richtungen ficher-
frmig vorschritt, bis sie endlich an der Basis des
Meilers angelangt war . . . Sobald die Entwicklung
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von Wasserddmpfen und Gasen aufgehirt hatte,
war die Verkohlung beendet, worauf man die noch
im Innern des Haufens glihenden Kohlen allmih-
lich herausholte und durch Bedecken mit Frde und
Kohlenstaub vor ciner weiterschreitenden Verbren-
nung schiitzte, bis sie erkaltet waren . ., Gewidhn-
lich besorgten mehrere Kohler zwei bis drei nicht zu
well voneinander entfernt stehende Meiler zugleich.
Diese Minner, bewaffnet mit dem riesigen Schiir-
baum, womnit sie die auseinander geratenen Scheite
zusammensiieBen, geschwiirzt von  Rauch und
Staub, lagen fast das ganze Jahr hindurch in roh
gezimmerten Hiitten im Walde, sie aBen und schlie-
fen daselbst. Waren die Meiler in Brand gesetzt,
hatten sie, namentlich je mehr der Verkohlungspro-
zel weiterschritt, sehr daraul zu achten, daB kein
giinzliches Verbrennen der aufgescheiterten Hilzer
stattfand, was aber auch schon vorkam; alsdann
wurde der ganxe Haufen werthlos. Die Leute muf-
ten daher Tag und Nacht auf der Wache stehen, die
Meiler dfters umkreisen, auf die Decke steigen, bald
hier, bald da durchgebrannte Stellen wieder zudek-
ken, dunkel gewordene wieder anfachen usw. Auf
die Decke kletterten die Kihler vermittelst roh
gezimmerter Leitern oder tiber einen tief eingekerb-
ten Baumstamm, der mit einem Ende auf der Erde,
mit dem anderen auf der Kuppe des Haufens lag.

Seine Familie sah der Kiéhler, wenn er dieselbe
nicht zu sich in das Dunkel und die Einsamkeit der
Wiilder nahm, recht selten . . . Auf einen tiichtigen
Kihlermeister gaben die Eifeler Reitmeisier sehr
viel ... Er besah die Schlige, bestimmte deren
Preis mit ziemlicher Sicherheit, kaufte fiir seinen
Herrn so verteilhaft als méglich, dingte die Holz-
haver und Kihler, vermittelte die Abfuhr der
gekohlten Haufen . . .

Die Abfuhr der Holzkohlen aus dem Wald zu den
Hiittenwerken geschah meistens durch Ochsenfuh-
ren in grofen, sehr langen aus Eichenschindeln
geflochtenen korbartigen Behdltnissen (Kohlkorb —
umgangssprachlich Hott™). An der Karre oder dem
vierriderigen Wagen, der anstatt der Hemmschuhe
starke eichene Knidppel hatte, welche beim Brem-
sen hefiig klapperten, hing ein hilzerner Eimer zum
Wasserschipfen, dazu bestimmt, die oft noch in
sich glimmenden Kohlen zu lischen, falls dieselben,
was Ofters geschah, sich wiihrend des Transportes
entziindeten. Angelangt am Ort ihrer Bestimmung
wurden die Kohlen auf dem Kohlenblech, einem
groBen freien Platz des Hittenwerks, durch Umkip-
pen des Kohlkorbes abgeladen und in Gegenwart
des Fuhrmanns, der sie gebracht hatte, gemessen,
Zwei Koblenmesser schaufelten die Kohlen mittels
groBer, breiter eiserner Schauleln in das Kohlenfal:
dies war vin Korb aus Eichenschindeln, welcher auf
einer Traghahre ruhte. Das gefiillte FaB trugen die
Kohlenmesser in den dem betreffenden Reitmeister
zugehiirigen  Kohlenschuppen  und  entleerten
dasclbst den Inhalt. Bei jedem vollen Fall machten
die Messer, sich aul diese Weise gegenseitig kon-
trollierend, einen Kreidestrich auf den Schaufelstiel,
notierten nach beendeler Arbeit die Anzahl der
Fiisser mit Kreide aof den steifen schmutzigen Filz-
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hut des Fuhrmanns, dieser ging damit zum Comp-
toir des Reitmeisters, dem er geliefert hatte, zeigte
seine Kopfbedeckung und empfing die bedungene
Fracht . . ." /12/.

Zunéchst schienen die Eifeler Waldungen uner-
schipflich #u sein. Man kann sogar annehmen, dal
die Motivation der Territorialherren, Hitienwerke
zu errichten, weniger der Wunsch war, Eisenerz zu
verhiitten und den Eisenbedarf zu decken, sondern
die Absicht, ihre Wildereien fiskalisch zu nutzen,
um so die Einnahmen zu vergriBern.

Der stindig steigende Eisenbedarf fiihrie schlieB-
lich dazu, dal immer griflere Waldbestinde, auch
im weiteren Umfeld der Hiltten, genutzt wurden bis
zur Erschipfung der Holzreserven. Im 17, Jahrhun-
dert gefihrdete der Holzkohlemangel die Eisenin-
dustrie. Schleiden muBie nach 1605 mehrfach den
Betrieb wegen akuten Holzmangels einsiellen. Der
Riickgang der Eisenproduktion wihrend des 30jih-
rigen Krieges in der Mitteleifel flihrte zu einer Erho-
lung der Waldbestiinde, Ab Mitte des 17, Jahrhun-
derts entstanden durch Ausweitung der Nieder-
waldwirtschaft  geschlossene Niederwaldgebiete,
Die Hochkonjunktur in der Franzosenzeit [iihrie
schlieflich zu Waldverwiistungen groben Ausma-
Bes, die, was die Holzkohle betraf, im Untergang
endeten. Die meisten Waldungen wurden villig aus-
gehauen; der Waldraubbau kannte keine Grenzen
126/,

Die Preuflen waren gezwungen, eine restriktive
Forstpolitik zu betreiben. Die knappe Holzkohle
handelte man zu Hochstpreisen, die die kapitalkrif-
tigen Stolberger Kupfermeister und rechtsrheini-
sche Indusirielle bezahlen konnien. Festzuhalten
bleibt: Eifeler Holzkohle wurde immer knapper und
teurer. Man steigerte den Bedarf noch durch die
Kalkindustrie und den Verbrauch an Grubenholz;
die Folge war ein weiteres Steigen der Preise. Zogen
die Metallpreise an, kam das den Eifeler Hiitten
nicht zugute, weil sofort die Holzkohlepreise nach-
zogen, Selbst die gute Qualitiit des Roheisens recht-
fertigte zuletzt nicht mehr den Preis. Dazu kam, dall
Holzkohlehochifen in ihrer GriBe beschrink
waren, wihrend Kokshochifen wesentlich griBer
sein kimnen /10/. Die Jinkerather Hiitte war nicht
50 sehr von der Holzkohlemisere betroffen, da sie
die Holzkohle von den Kihlern aus der ganzen Eifel
bezog. Die Laubwilder um Jinkerath (Schiillerer
Talseite, Birbach, Teile Bisselbach und der ehema-
lige Tiergarten), heute eine Seltenheit, gehen auf die
Zeit der Meiler zuriick. Der letzte Jinkerather Mei-
ler erlosch 1898 im Titbachtal, zugleich der letzte
zur Belieferung eines Hochofens. Bis 1981 arbeitete
im Kermeter noch ein Kihler /25/.

Wasserkrafl

Zu den beiden Produktionsfaktoren Erz und Holz-
kohle gesellie sich noch ein dritter hinzu: die Was-
serkraft.

Im frithen Mittelalter wurde das Dricken der Blase-
biilge der kleinen Schmelzifen und das Treiben der
Himmer durch Menschenkraft oder durch den frei
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iiber die Héhen blasenden Wind in Bewegung
gesetzt, Seil dem hohen Mittelalier nutzte man die
Wasserkraflt der Biche mit ihrem Gefille, so dabB
sich der Standort der Ofen dnderte. Mit der Verwen-
dung der Wasserkraft wanderte die Eisenindustrie
von dem Standort der Rohstoffgewinnung in die
wasserreichen Flubtiler ab, was sich spiitestens am
Ausgang des 14, Jahrhunderts vollzog /18/. Die
Hiittenwerke entstanden an solchen Biachen, von
denen man annahm, dal sie wihrend des ganzen
Jahres den nitigen Wasserstand aufwiesen. Diese
Voraussetzung traf fiir verschiedene Fliisse und
Biche in der Eifel zu: Olef, Urft, Kyll, Feybach, Ahr,
Ahbach, Oosbach, Salm und Sauver. Der grobe
Waldreichtum ihrer Quellgebiete garantierie einen
gleichmiiBigen Wasserstand.

Der gesamte Produktionsablauf war nun vom Was-
ser abhingig, da der Flull meistens fiinf Wasserrii-
der antreiben muBte. Der neue Standort am Flub
brachte aber auch manche Unannehmlichkeiten
mit sich, die mit den Witterungsverhiltnissen
zusammenhingen. In trockenen Sommern mubBie
der Hiittenbetrich wegen Wassermangels eingesiellt
werden: in strengen Wintern froren das Wasser und
die Wasserrider zu. Besonders zur Zeit der Schnee-
schmelze und nach heftigen Gewittergiissen kam es
zu Hochwasser. Monatelang lagen die Hiltten und
Himmer still.

Auch in Jinkerath war der Hiittenbetrieb trotz
eines separaten Kanalsystems fiir einige Tage oder
Wochen unterbrochen. Es kam sogar vor, dabB in
Jiinkerath durch eine .wasserfloth die hammer-
herde beschidigt”™ wurden /177,

Der Hiittenmeister Peuchen klagie dem Grafen, dal
der Keller seines Wohnhauses .verschiedene mahl
mit walBer angefiillet werde, dall nicht nur nichts

Wasserrad des Zweifallshammers im Kallbachtal,
Kreis Ditren. Das Gelinde ist noch im Besitz der Fami-
lie Hoesch, die das Foto zur Verfiigung stellte, entom-
men 324



darinnen erhalten kinne, sondern alles dem aulBer-
sten Verderben ausgesetzt seye”.

Der Hiittengraben wurde erst 1985 rugeschiittet,
ein Zeugnis der langen Hiltentradition. Der untere
Teil existiert noch als AbfluB fiir den Bisselbach.,

KunstguB in Eisen

Ofen- und Kaminplatien

Unter Herdplatten versteht man Kamin-, Taken-
und Ofenplatten, die erst mit der Entwicklung des
Eisengusses im 15. Jahrhundert hergestelll wur-
den. Wenn man frither in ein Bauernhaus kam,
betrat man zunfichst die Kiche mit dem offenen
Herdfeuer, Uber dem Feuer hing von der Decke
herab die ,Haol", an der der guBeiserne Kochtopf
belichig nach oben und unten gelassem werden
konnte. Das Mauerwerk hinter der Feuerstelle war
starken VerschleiBerscheinungen ausgesetzt. Um
dieses zu schiitzen, wurde in die Mauer hinter der
IFeuerstelle eine aus Fisen gegossene Platte einge-
setzt, die Kaminplatte. Gleichzeitig verbesserte man
die Heizwirkung, da nun auch nach Verlischen des
Feuers die wirmeleitende Platte in den Wohnraum
Wirme abstrahlte /27/,

Aus der Kaminplatte entwickelte sich bald eine
neue Form, die Takenplatte. Um den Haum hinter
dem Kamin (die .Stuv®) ohne Qualm und Rul} sau-
ber heizen zu kiénnen, sparte man in der Wand
hinter der Feuerstelle gine Offnung aus.

Hier hinein wurde eine GuBiplatte cingesetzt, die
nun die Wirme in die ,Stuv® abstrahlte. Diese Platte
nannte man spiter Takenplatie. Um die Wirme zu
regulieren, setzte man einen Takenschrank vor die
Platte. Durch Offnen und SchlieBen der Tiiren
konnte dann die Wirmezufuhr geregelt werden
."'28;.

So ist wohl den meisten Menschen das Wort |, Tak®
als Teil der Stube, der besonders warm, aber auch
diister war, in Erinmerung. Das Wort  Taken®
bedeutet einerseits ,eiserne GuBplatte® schlecht-
hin**, als auch kleiner Raum hinter dem Herd®,
Redewendungen, die den Tak als kleinen Raum
oder Teil des Raumaes ansprechen®, lassen vermu-
ten, dal der Tak frither da war als die Platte. Ein
dltercr Mensch, dem das Gehen Mithe bereitet, wird
als .takelig® bezeichnet, was soviel heiBt, er sitzt
meistens im Tak. Am Tak saben an kalten Herhst-
und Wintertagen die GroBeltern, um sich zu wéir-
men S10/,

Der ndchste Entwicklungsschritt war die Ofenplatto,
Zur Verbesserung der Heiztechnik ging man dazu
iiber, Kastenilen an die Riickseite der Feuerstellen
zu bauen, um den MNachbarraum zu beheizen.
Kastendfen waren aus fiinf HerdguBplatten zusam-
mengesetzi, die durch Winkeleisen miteinander
verbunden oder verschraubt waren. Drei waren
bebildert, die Stirnplatte sowie die Seitenplatten,
Die Fiibe, gegossen oder aus Stein, hatlen unter-
schiedliches Aussehen (zum Beispiel Lowenkipfe).
Agricola, beriihmter Theoretiker der Eisenindu-
strie, erwiihnt in seinem Werk .De re metallica”

Gufteiserne Haushalisgerite an einer Herdstelle: zu
erkennen: Kamin- oder Takenplatre, Haol” an der
ein Kochtopf héingt /197

ganz besonders, dal um die Mitte des 16. Jahrhun-
derts in der Grafschaft Manderscheid Eisendfen
schon in grofier Zahl produxiert wurden,

Die erste Eifeler Kaminplaite ist die des GieBers
Poelit von der Ahr und stammt aus dem Jahre 1497,
Diese Platto ist die dlteste bhekannte Platte iiber-
haupt in der Welt. /15/.

Auch in Jinkerath fertigte man Ofen- und Kamin-
platten. Die Platten stellen dar, was die Zeitgenos-
sen bewegte, so dalb der Zeitgeist den Themenkreis
der Darstellungen bestimmte. Auf den dllesten
erkennt man Heiligenfiguren und gotisches Ranken-
werk. Spiter kamen alt- und neutestamentliche
Szenen hinzu, wie zum Beispiel die Hochzeit von
Kanaa, der Tod Absaloms, das Opfer Abrahams, um
nur einige zu nennen. Dargestellt wurden auBer-
dem die Marienverehrung und Heiligenlegenden,
Kaiser und Kinige, aber auch die griechische und
rimische Mythologie. Zur Zeit des Absolutismus
bildete man mit Vorliebe die Wappen der kleinen
Eifeler Fiirsten ab. Kunstepochen von der Spitgo-
tik, Renaissance und Barock his hin zum Rokoko
sind deutlich erkennbar,

Die Rundiifen losten in der zweiten Hélfte des 18,
Jahrhunderis dic Takenheizung ab. Hierin doku-
mentiert sich gleichzeitig Fortschritt in der Wohn-
kultur und Anstieg der 1.ebensqualitiit, auch hei den
cinfachen Leuten, wverursachi durch den techni-
schen Fortschritt.

Die schweren Platten wurden zweckentfremdet als
Abdeckplatten fiir Jauchegruben verwendet, in die
Wand geputzt, cinfach auf den Speicher gestellt
oder gingen verloren. Vielleicht schmolz man viele
Platten wieder ein. Es ist erstaunlich, daB dennoch
zahlreiche Exemplare, und sei es als Nachguli,
iiberlebt haben. Heute sind sie begehrt, wobei man
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Linke Ofenseitenplatte, vierfach unterteilt, links oben vier Szenen, rechts oben und unten rechts und links je eine

aus dem Leben Samsons, AT, Buch Richter Kap. 13 bis 16. Die Analyse des Gieflerei-Inst. RWTH Aachen beweist,
dufl die Platte aus dem fiir das 17./18. Jahrhundert typische Holzkohlegufeisen besteht. Die in Jinkerath im
Srithen 18. Jahrhundert gegossene Platte wurde 1984 in der Schlofruine bei den Ausgrabungen gefunden /357

sie selbst oder deren NachguB in Museen und
immer hiufiger an Hiusern und in Wohnungen
antreffen kann.

N. Bémmels ermahnt, diese zu sammeln und stellt
ihren ideellen Wert dar, indem er schreibt;

Jem Eifelvolk sind die Takenplatten sehr wviel
gewesen, Geschlechtern haben sie gedient. Der
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Jugend erziihlten ihre Bilder Mirchen, die sich
ihnen fiirs Leben einprigten, gerade, wenn sie die
Allegorien und Darstellungen nicht verstanden. Die
Alten wirmten sie nach vollbrachtem Lebenswerk
und erinnerten daran, dal schon ihre Vorviter an
der gleichen Stelle gesessen. Die Verbundenheit mit
dem Leben unserer Vorfahren mufi uns verpflich-
ten, die Takenplatten zu sammeln, gleichgiiltig, ob



sie im Mittelpunkt des grofien deutschen Kunst-
schaffens stehen oder zu den Seitenzweigen gehi-
ren. Fiir uns bedeuten sie Heimat und Erinnerung”
FAT

Und noch mehr, die Ofen- und Kaminplatten sind
Spiegel der abendlindischen Kultur /277,

Das Bacchusstandbild in Daun —
gegossen in Jiinkerath

Um den aus Jinkerath stammenden Eisenguf rankt
sich eine mysteridse Geschichte. Zuniichst aber zu
den Realititen.

Das Bacchusstandbild ist eigentlich ein gubeiserner
Ofen. Mit der 1,08 Meter langen Tonne betriigt die
Hihe 1,30 Meter bei einem Gewicht von acht Zent-
nern. Aul der Riickseite der Tonne befindet sich das
Feuerloch und im Riicken, zwischen den Schultern
der Figur, erkennt man den Abzug.

Der jugendlich dargestellie Gott hat eine plumpe
Gestalt mit rundem Bauch und dicken Wangen. Den
Pokal in der Hand hat man hinzugefiigt. Das als
Sockel fiir den Bacchus verwendete riimische Relief
stammt ebenfalls aus Jinkerath. Aus rotem Sand-
stein bestehend, zeigt es die Darstellung heimkeh-
render Jiger.

Die Geschichte des Bacchusstandbildes liegt immer
noch im dunklen. Im Jahre 1591 wurde beim Zistor-
zienserinnenkloster Hoven bei Ziilpich cine Stein-
platte  mit Bacchusabbildung ausgegraben. Zur
Himerzeit stand an der Stelle der Klosterkirche ein
den einheimischen Gottheiten geweihtes Heiligtum.
Graf Hermann von Manderscheid-Blankenheim
erhielt von der Abtissin des Klosters das Bacchus-
bildnis fiir seine Kunsisammlung zum Geschenk.
Leider ging das Original dann verloren. In einer
Beschreibung der Schitze des Blankenheimer
SchloBmuseums von 1634 wird das Bacchusstein-
bild aufgefiihrt /38/. Aber die Beschreibung machi
iiberraschenderweise deutlich, daB das Hovener
Denkmal ein ganz anderes war, als der in Daun
aufgestellte Bacchus. Es handelte sich vielmehr um
ein Zierwerk eines Grabmals oder eines Sarkopha-
ges /38/. Der Bacchus in Daun ist kein Abgub eines
rimischen Originals. Nach Ansichi des Sachken-
ners Prof, J. B, Keune stelll das Dauner Standhild
den Weingott in barocker (eventuell Rokoko) und
keinesfalls in antiker Auffassung dar. Das Heiten
des Bacchus auf einem Weinfall war fiir das Alter-
tum unerhdrt, und umreifte Holzfisser waren in
Griechenland und [talien nicht gebriuchlich,

Nach diesen Spekulationen kann man sich fragen,
wie der Bacchus von Jinkerath nach Daun ge-
langte,

Bereits 1820 befand sich das Stiick im Besitz von
Herrn Theodor Peuchen, als es noch im Hof des
Hiittenwerkes in Jinkerath aufgestellt war. Im
Jahre 1898 kam der Bacchus nach Daun, Ob als
Geschenk des Hiittenbesitzers Ferdinand Poensgen
oder aufl Veranlassung des damaligen Landrates
von Ehrenberg, sei dahingestellt,

e

o

Der gufeiserne Bacchus von Daun, gegossen auwf der
Jiinkerather Hitte im 18, Jahrhundert, eventuell fiir
das Schinf /307 Anfgrund der Zerstirung des Schilos-
ses war der Ofen fiberflilssig und blieb in der Hiitte
AA17

Einiges zum GubB des Bacchus:
Die Figur ist aus drei Teilen zusammengesetzt:

FaB, Figur und Weinpokal. Alle Teile sind einzeln in
geteilter Lehmform gegossen, da Lehm noch die
genaueste  Abbildung crméglicht. Ein typischer
WachsausschmelzfeinguB ist es keinesfalls, Ver-
deckt durch die Figur hat das FaB nach oben eine
runde Offnung, in die die Figur mit einer konusfir-
migen zylindrischen Verlingerung eingepalit ist,
Dadurch ist der Rauchabzug gewihrleistet. Offen-
bar hatte die Hiitte mit diesem ungewdhnlichen Gub
Schwierigkeiten. Der Kern fiir das FaB verrutschie,
so dab das FaB vorne links nur fiinf Millimeter dick
ist, gegeniiber aber iiber 20 Millimeter, bei durch-
schnittlicher Wandstirke von 20 Millimeter. An der
diinnen Stelle ist auch ein GuBfehler (KaltschweiBe),
Der Kern im linken Arm der Figur ist teilweise
vererzt und nicht vollstindig beim Putzen beseitigt
worden /36/,

Aur Analyse:

Die Analysen von Proben aus Figur und FaB bestiiti-
gen aufgrund der geringen Schwefel- und Silizium-
Gehalte den Guld aus Holzkohleeisen /36/. Damit ist
es sehr wahrscheinlich, dalh das Bacchusstandbild
zu Beginn des 18, Jahrhunderts in Jinkerath gegos-
sen worden ist /367
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Wie dem auch sei, ,sieht der Bacchus, Gott des
Weines, der Lebensfrende und des frohen Daseins
in Daun — wiedergeboren in der Eifel und gegossen
aus Eifeler Erz® /11/.

Anmerkungen:

! Wirtschaftssystem des Absolulismus; sein Ziel ist die Steigerung der
Steuereinnahmen aufgrund einer florierenden Wirischaft durch
aktive Industriepolitik (Ansiedlung neuer Werke)

* Grafschaft

*1 Klafter = 3,3 m* = 4 rm

* Reitmelster = Meister, der das Frz zu Elsen aulbe_reitet”

* Reduktion = chemischer ProzeB, bei dem Eisen aus Fisenerz gewon-
nien wird

* Frithschmiede = Frischfeuer

’ Frithschmiade

' Hallke

*eventusll in der Schlelf”, also dort, wo bis Anfang des 20, Jahrhun-
derts die Schieifered stand.

" Steuerliste

" Interessant auch: MHe Erhdhung der Schrott- und Reheisenquote
wurde sefort fiir den Teil genehmigt, der durch erhéhten Export
zustande kam: denn dafiic gab es ja die seit 1933 knappen Devisen,

** Fre. Deutung des Wortas , Take™ von frz. la taque = (GuB)platte

" Frinkische Deutung des Wortes  Take" von frink. tak” = Raum
hinter der Kamindffnung /297 -

“Eisen mit einem Kohlenstofl (C)-Gehalt von 57 bls 2,7% C ist
foheisen, der Bereich mit 3,0% bis 4.3% C ist GuBelsen. Das Hohei-
sem aus Holzkohledfen mit diesen C-Gehalten ist so rein, dalB es als
Gufeisen direkt verwendel werden konnte. AuBerdem hat Fisen mit
ca. £,3% C elnen Schmelzpunkt von 1147 bis 1153 Grad ©, Eisen mit
0.03% — ca. 2,0% C ist Stahl, der Schmelzpunkt licgl bei 1530 Grad ¢
10,03% C) und 1320 Grad C fea. 2,0% C). Der Bereich zwischen
0.03% C und 0.6% C wird auch Schmiedesisen genannt, a5 handelt
sich um nicht hirtbaran Stahl.
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