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Hochstes Qualitdtsniveau bei der gesamten Produktpalette

Geschaftsbereich StranggieBtechnik
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Mit der Fusion von SMS und DEMAG
wurden im Bereich der Stranggieftechnik
zwel Partner zusammengefiihrt, die sich ideal
erginzen. Wihrend DEMAG bei den Techno-
logien des Brammen-, Vorblock- und Rund-
GieBens weltweit fihrend war, hatte die SMS-
Stranggieftechnik mit dem CSP*-Gief3verfah-
ren, als Kernstiick des energie- und kostenspa-
renden CSP*-Prozesses, und der Beam-Blank-

GieBtechnik fiir endabmessungsnahe Vorpro-
file ihre grofiten Erfolge auf diesem Gebiet.
Am Standort Duisburg sind der Vertrieb und
die Abwicklung fiir Dick- und Diinnbrammen-
anlagen sowie das Know-how flir
Vorblock- und Rund-Gieflanlagen
mit insgesamt etwa 180 Mitarbei-
tern konzentriert. Eng verkniipft
mit den Spezialisten fiir Verfah-
renstechnik, Automation und Hy-
draulik werden hier innovative
Losungen fiir die verschiedensten
Anwendungsfille projektiert und
abgewickelt.

Der Standort Pittsburgh,
USA, ist neben der Bearbeitung
des nordamerikanischen Marktes
technologisch fiir das Produkt-
segment der Giellmaschinen fiir
Near-net-shape-Trigervorprofile
(Beam Blanks) sowie kombinier-
te Beam-Blank-/Vorblock-Giel3-
anlagen verantwortlich.
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High-Tech-Bausteine fiir

optimale, reproduzierbare

Produktivitit und Qualitdt.

Das von unseren ameri-
kanischen Kollegen ent-
wickelte Mold-Sticker-
Detection-System enthdlt
neue Ideen zur Minimie-
. rung der Produktions-
kosten und -verluste,
verursacht durch Durch-

briiche.

CCC
MMS

CSP Caster Computer
Mold Monitoring System
einschlieBlich

HFC Heat Flux Calculation

Zu den wichtigen Innovationen des Ge-
schiftsbereichs zéhlen beispielsweise die Reso-
nanzoszillation, das LCR-Verfahren (Liquid
Core Reduction) und die CyberLink-Segmente.

Besondere technologische Highlights bei
Vorblock-Gieimaschinen sind die Resonanz-
oszillationen mit integriertem, héhenverstell-
barem Kokillenrihrer, Soft Reduction zur
Verbesserung der Innenqualitdt sowie die neu-
en OBT-Segmente (Optimized
Beam-blank  Temperature)
zum Giellen von Tragervor-
profilen. Dazu gehoren auch
unsere technologischen Pro-
zellmodelle fiir CSP*-, Bram-
men- und Langprodukt-GieB3-
maschinen.

Dies sind High-Tech-Bau-
steine, die fiir optimale und re-
produzierbare Ergebnisse hin-
sichtlich  Produktivitdt und
Produktqualitdt sorgen. ,,Diese
Losungen sind ganz besonders
flir jene Kunden interessant,
deren Anlagen mit vergleichs-
weise geringem Aufwand und minimalen Pro-
duktionsunterbrechungen auf den neuesten
technologischen Stand gebracht werden sol-
len®, meint der fiir die Auftragsabwicklung
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Technologische ProzeBmodelle

MTM Mold Temperature Mapping

BPS Break Out Prediction
DSC

Dynamic Solidification Control

Joachim Schwellenbach.

verantwortliche Leiter des Geschéftsbereichs,

Beispiele fiir die Nachriistung mit solchen

370 x 480 ...
... 100 x 115

345 x 345 ...
75 X 75

500 x 132 ...
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High-Tech-Bausteinen aus jlingster Zeit sind
u.a.die konventionellen Brammen-Gieflanla-
gen bei Clabecq und KTN Bochum, aber auch

BPS Breakout Prediction s

RAM Remote Adjustable Mol

Fiir alle Brammenformate die optimale Technologie.
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Technologische Regelsysteme

TLC Tundish Level Control

OMLC Optimized Mold Level Control
RAM Remote Adjustable Mold

HMO Hydraulic Mold Oscillation
LCR Liquid Core Reduction

HSA Hydraulic Segment Adjustment
BUA Bending Unit Adjustment

WSA Withdrawal & Straightener

Adjustment

die seit den 90er Jahren erfolgreich produzie-
renden CSP*-Gielmaschinen bei Nucor Steel,
Steel Dynamics und ACB.

Eine der modernsten Neuanlagen auf dem
Sektor des konventionellen Brammengief3ens
ist die Zweistranganlage fir die Hiittenwerke
Krupp Mannesmann in Duisburg-Huckingen.

Sie ging im Dezember 2000 nach einer
Projektlaufzeit von lediglich 14 Monaten er-
folgreich in Betrieb. Hier werden erstmals un-
sere neuen CyberLink-Segmente mit positi-
onsgeregelter Dickenanstelung (HSA) einge-
setzt.

Der Auftrag von AST-Acciai Speciali Ter-
ni S.p.A. markiert eine neue Ara in der CSP*-
Geschichte. Nachdem wir gemeinsam mit
AST auf einer Pilotanlage den CSP*-Giel3-
prozef3 fiir Edelstdhle entwickelt haben, wer-
den wir bei diesem Kunden in nur 13 Monaten
den ersten industriellen CSP*-Produktions-
Caster flr Edelstihle bauen.

,»Mit einem Auftragseingang von rund DM
300 Mio. im abgelaufenen Geschéftjahr haben
wir ein ehrgeiziges Ziel erreicht,” meint Dr.
Schonbeck, der fiir den Vertrieb zustdndige
Leiter des Geschiftsbereichs.

»Mittelfristig wird ein weltweites Ge-
schiftsvolumen von etwa DM 340 Mio. pro
Jahr angestrebt.*

Referenzen Anlagen/Strange
Brammenanlagen 235/366
CSP*-GieBmaschinen 34/36
Vorblock-/Rund-/Kniippelanl. 376/1261
Beam-Blank-Anlagen 28/100




